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ANTECEDENTES

(en adelante, ) gestiona un depdsito controlado
(DC) de residuos no peligrosos, denominado “Las Lagunas”, en el municipio de Zalla (provincia
de Vizcaya, Pais Vascol, el cual cuenta con Autorizacion Ambiental Integrada (en adelante, AAl),
puesto que la actividad se enmarca en el epigrafe 5.5 del Anejo | del Real Decreto Legislativo
1/2016, de 16 de diciembre, por el que se aprueba el texto refundido de la Ley de prevencion y

control integrados de la contaminacion.

Desde la publicacion de la Resolucion de 2 de septiembre de 2014 del Viceconsejero de Medio
Ambiente, por la que se modifica la autorizacion ambiental integrada para la actividad de
vertedero de residuos no peligrosos, concedida a CESPA GES TION DE RESIDUOS, S.A. en el
término municipal de Zalla [Bizkaia)J, el Depdsito Controlado ha sido objeto de una nota técnicay

dos modificaciones no sustanciales:

Con fecha de 16 de mayo de 2022: “NOTA TECNICA 20: Aclaracidn sobre el valor limite de COT
para la admision en vertedero de residuos no peligrosos”.

Con fecha de 17 de abril de 2023: “Resolucion de la Viceconsejera de Sostenibilidad Ambiental,
por la que se considera modificacion no sustancial de la instalacion que requiere modificacion
de la Autorizacion Ambiental Integrada el proyecto de modificacion comunicado por CESPA
GESTION DE RESIDUOS, S.A. [Vertedero de Zalla) en la actividad de vertedero de residuos no
peligrosos en Zalla [Bizkaia)”.

Con fecha de 19 de octubre de 2023: “Resolucion del Viceconsejero de Sostenibilidad
Ambiental, por la que se considera Modificacion No Sustancial de la instalacion que requiere
modificacion de la Autorizacion Ambiental Integrada el proyecto de modificacion comunicado
por CESPA GEST. 1ON DE RESIDUOS, S.A. [Vertedero de Zalla) en la actividad de vertedero de

residuos no peligrosos en Zalla (Bizkaia).”
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En este emplazamiento se desea montar una planta para la valorizacion de la escoria procedente

de la incineracion de residuos mediante un sistema de cribado y la separacion de metales.

Cabe mencionar que en 2019 se autorizé, mediante la RESOLUCION de 13 de junio de 2019 de la
Viceconsejera de Medio Ambiente, por la que se autoriza a la realizacion de una prueba a escala
industrial a CESPA GESTION DE RESIDUOS, S.A. [Vertedero de Zalla) en el término municipal de
Zalla [Bizkaia) y a ZABALGARBI, S.A. en el término municipal de Bilbao (Bizkaial, realizar
pruebas, durante los 6 meses posteriores a la resolucion, para el desarrollo de una planta
experimental a escala industrial consistente en la valorizaciéon de 30.000 toneladas de escorias
procedentes de planta de incineracién mediante la separacion de la fraccidon metalica y la

utilizacion de la fraccion arida en usos constructivos.

No obstante, no pudo desarrollar las pruebas segun el cronograma previsto en la
citada resolucién a causa de los incidentes ocurridos en las instalaciones en el ano 2019 y la
incertidumbre en la tecnologia adecuada para el reciclado de escorias. Por ello, en marzo de
2024 se emitio un informe técnico actualizado de las pruebas, con la explicacidn y justificacion de

los cambios propuestos, y sefalando que el inicio de las pruebas se efectuara en abril de 2024.

En respuesta a este escrito, el Departamento de /Industrial, Transicion Energética y
Sostenibilidad respondid, en diciembre de 2024, sefalando que se mantienen vigentes las

condiciones establecidas en el ano 2019.

Estas pruebas, por tanto, se iniciaron en el afo 2024 y siguen llevandose a cabo actualmente. Los
residuos tratados en la planta piloto se envian a eliminacion. Tras la puesta en marcha de la
planta objeto del presente documento, estos se valorizaran, tal y como se escribe en esta

memoria.

Dado que la actuacidn que se desea realizar se trata de una actividad de gestion de residuos, esté
incluida en el Anejo Il de la Ley 21/2013, de 9 de diciembre, de evaluacion ambiental. Esto implica

que es necesario someter la actuacion a una evaluacion de impacto ambiental simplificada.

En septiembre de 2017, el Departamento de Medio Ambiente, Planificacion Territorial y Vivienda
emiti6 la " Resolucion de 20 de septiembre de 2017, del director de Administracion Ambiental, por
la que se formula el informe de impacto ambiental para el proyecto de instalacion de la planta de

valorizacion de residuos en el depdsito controlado de sobrantes de la empresa Cespa, en Zalla
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(Bizkaia)". El objeto del proyecto era la instalacién de una planta de valorizacion de residuos no
peligrosos en el depdsito controlado de residuos de Las Lagunas (Zallal, con una capacidad de
gestion de 43.000 t/afio. Sin embargo, el periodo de validez de este Informe de Impacto Ambiental
expir6 antes de que se construyera la planta, por lo que se desea presentar de nuevo la solicitud
de inicio del tramite de evaluacidon simplificada de impacto ambiental, para poder proceder a la
ejecucion de las obras. Para ello, se presenta, en paralelo a este documento, el correspondiente

Documento Ambiental.

Por otra parte, la actividad de la planta de valorizacién de escorias no se encuentra recogida en
ninguno de los epigrafes del Anejo | del Real Decreto Legislativo 1/2076, de 16 de diciembre, por
el que se aprueba el texto refundido de la Ley de prevencion y control integrados de la
contaminacion, ya que su capacidad de tratamiento serd de 22.000 t/ano y operara 300 dias/afo
(73,33 t/dia). Teniendo en cuenta esto, que su implantacién estd sometida a un tramite de
evaluacién ambiental simplificado, y que los consumos y emisiones de esta planta seran
reducidos en comparacion con la actividad que actualmente se lleva a cabo, se considera que la
actuacion supone una modificacion no sustancial de la AAI de la instalacidn, de acuerdo con lo
estipulado en el Articulo 10 del citado Real Decreto Legislativo 1/2016. Segun lo indicado en el

epigrafe 2 de dicho articulo:

“2. El titular de una instalacion que pretenda llevar a cabo una modificacion no sustancial
de la misma debera comunicarlo al organo competente para otorgar la autorizacion
ambiental integrada, indicando razonadamente porqué considera que se trata de una
modificacion no sustancial. A esta comunicacion se acompanaran los documentos

Justificativos de las razones expuestas.

El titular podra llevar a cabo la modificacion siempre que el drgano competente para
otorga la autorizacion ambiental integrada no manifieste lo contrario en el plazo de un
mes. En caso de que sea necesaria una modificacion de la autorizacion ambiental
integrada, como consecuencia de la modificacion no sustancial de la instalacion, la

comunidad autonoma procedera a publicarla en su diario oficial.”

Por ello, en el presente documento se justificara la no sustancialidad de la modificacion en base
a lo establecido en el articulo 14 del Real Decreto 815/2013, de 18 de octubre, por el que se

aprueba el Reglamento de emisiones industriales y de desarrollo de la Ley 16/2002, de 1 de julio,
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de prevencion y control integrados de la contaminacion, y en el Anexo |.E de la Ley 70/20217, de 9

de diciembre, de Administracion Ambiental de Euskad/.
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OBJETO

El objeto de la presente memoria es solicitar la Modificacion No Sustancial de la Autorizacidn
Ambiental Integrada del Depdsito Controlado de las Lagunas, en Zalla, para la autorizacién de

una planta de valorizacidn de escorias dentro del recinto.

A'lo largo de los siguientes apartados se justificara la no sustancialidad de la actuacion, segun lo
requerido en el Articulo 10 del Real Decreto Legislativo 1/2076, de 16 de diciembre, por el que se
aprueba el texto refundido de la Ley de prevencion y control integrados de la contaminacion, y de
acuerdo con el articulo 14 del Real Decreto 815/2013, de 18 de octubre, por el que se aprueba el
Reglamento de emisiones industriales y de desarrollo de la Ley 16/2002, de 1 de julio, de
prevencion y control integrados de la contaminacion, y el Anexo L.E de la Ley 70/2021, de 9 de

diciembre, de Administracion Ambiental de Euskad.
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3

PETICIONARIO

A continuacion, se indican los datos del peticionario de este documento:

Razon social:
CIF: A59202861
Domicilio: C/Albarracin, n®44. 28037. Madrid.

Persona de contacto: Kevin Serrano Uréndez

vV V VvV Vv V

Correo electronico: kevin.serranoldprezero.com
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MARCO LEGAL

La normativa que aplica en la presente solicitud de modificacion no sustancial es la siguiente:

Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre, por el que se aprueba el texto refundido
de la Ley de Prevencion y Control Integrados de la Contaminacion.

Real Decreto 815/2013, de 18 de octubre, por el que se aprueba el Reglamento de emisiones
Industriales y de desarrollo de la Ley 16/2002, de prevencion y control integrados de la
contaminacion.

Real Decreto 773/2017, de 28 de julio, por el que se modifican diversos reales decretos en
materia de productos y emisiones industriales.

Ley 10/2021, de 9 de diciembre, de Administracion Ambiental de Euskadi.
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UBICACION

La planta de valorizacidn de escorias objeto de este documento se ubica sobre una de las fases
ya explotadas del depdsito controlado (DC) de “Las Lagunas”. Este DC se encuentra en el
municipio de Zalla (Bizkaial, en el paraje denominado “Las Lagunas”, correspondiente a terrenos
de propiedad municipal calificados como bien patrimonial, en el Monte de Utilidad Publica n.°

129, y lindante con otros terrenos también de propiedad municipal de ese mismo Monte.

COORDENADAS UTM (ETRS89 H30T)
489.243 X | 4.781.694Y
COORDENADAS GEOGRAFICAS (ETRS89)
3°7'56,56" W | 43°11"16,58" N

Tabla 5.1 - Situacion y coordenadas del emplazamiento dentro del depdsito controlado.
Los nlcleos urbanos mas cercanos al emplazamiento del proyecto son Mimetiz y Aranguren, los

cuales se encuentran a mas de 2 km de distancia. También se encuentran algunas viviendas

aisladas a una distancia de aproximadamente 1,5 km como es el caso de Sollano-LLantada.

MEMORIA. REV: 01
CODIGO: P-2025-009-001 8/3 2



p re SOLICITUD DE MODIFICACION NO SUSTANCIAL DE

LA AAI DEL DEPOSITO CONTROLADO DE LAS

LAGUNAS, EN ZALLA, PARA AUTORIZACION DE
Zero UNA PLANTA DE VALORIZACION DE ESCORIAS

Al depdsito controlado se accede por una carretera construida para darle servicio de 4,5 km de
longitud, desde la carretera BI-636, por el barrio de Gallardi. A ella se llega a través de la BI-
6318 de Bilbao a Balmaseda. Existe una Unica puerta de acceso a la instalacion con aperturay
cierre automatico, que queda cerrada cuando el depdsito controlado deja de dar servicio, de modo

que se imposibilita la entrada de camiones no autorizados y el vertido incontrolado de materiales.
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DESCRIPCION DE LA MODIFICACION PROPUESTA

DESCRIPCION DEL PROCESO

El proceso que se llevard a cabo en la planta de valorizacion de escorias se divide en las

siguientes fases:

La primera etapa del proceso consiste en la llegada de las escorias, procedentes de la
incineracion de residuos, en camiones que las depositan en el acopio de premaduracion. Las
escorias se van almacenando en este acopio hasta alcanzar una cantidad aproximada de 6.000
t.

Una vez alcanzada esta cantidad, se inicia el proceso de cribado. Para este proceso se emplea
una criba mavil, que sdlo permanece en el emplazamiento mientras dura esta fase. Se utilizan
palas cargadoras para transportar las escorias desde el acopio de premaduracion a la tolva
de esta criba.

En este proceso de cribado lo que se busca es separar las escorias en 3 tamanos distintos,
obteniéndose una fraccién de escorias entre 0y 10 mm; otra entre 10 mm y 40 mm; y una
Ultima de mas de 40 mm de didmetro. Cada fraccidn de escorias se traslada mediante las
palas cargadoras a su correspondiente box en el acopio de resultados del cribado.

Para la separacion de los metales de las escorias se van a emplear 2 separadores, uno para
la fraccion de mas de 40 mm (separador secundario) y otro para las fracciones de menos de

40 mm (separador principal).

4.1. En cuanto a la fraccion de >40 m, se recogen los aridos del acopio de resultados de la

criba y se transportan mediante palas a la nave del separador secundario.
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4.2.

Una

Posteriormente, la pala asciende por una rampa de 2,5 m de altura hasta poder depositar
el material en la tolva del separador que estd a una altura de 5,2 m (se han elevado los
separadores para permitir a las palas recoger los resultados sin que toquen las cintas
transportadoras de los laterales).

En este separador de escorias, de mas de 40 mm, se obtienen 2 salidas de material férrico
y una salida de no férrico, que se depositan en contenedores. Estos contenedores, una
vez llenos, se envian a gestor autorizado. También se genera una salida de aridos, los
cuales caen directamente desde la cinta transportadora a un acopio de aridos anexo a la
nave.

En cuanto al separador principal, para escorias de menos de 40 mm, se recogen las
escorias correspondientes del acopio de resultados de la criba mediante palas y se
depositan en la tolva a una altura de 5,2 m, empleando la rampa de 2,5 m. De este
separador principal se obtienen 2 salidas de materiales férricos que se depositan en
contenedores y se envian a gestor autorizado, ademas de una salida de material no
férrico, el cual cae al suelo y es recogido por palas que lo trasladan a la zona de acopio
final. Por ultimo, se tiene una salida de aridos que se depositan directamente en el acopio

de maduracion final a través de una tolva.

vez completada la maduracion de los aridos, se emplean palas recogedoras para

transportarlos hasta el muelle de carga, desde donde se depositardn en camiones para su

post

erior traslado. El material no férrico que no se vierta directamente a un contenedor desde

el separador, también se recogera mediante palas en su acopio final, y se depositara en

cam

iones desde el muelle de carga.

El proceso se puede ver de forma mas grafica en el Plano 5. Diagrama de proceso del Anejo 1.

Planos.
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DESCRIPCION DE LAS INSTALACIONES

Para el acceso a la zona de instalacion de la planta de valorizacion de escorias en el deposito
controlado de residuos no peligrosos de , en el término municipal de Zalla, se utilizaran

las infraestructuras existentes en el recinto.

Las estructuras nuevas que compondran el proyecto objeto de estudio se describen a lo largo de

los siguientes subapartados.

ESTRUCTURAS DE LA PLANTA DE VALORIZACION

La planta estara formada por 4 acopios para el almacenamiento de materiales y dos zonas

destinadas a los separadores de metales:

Acopio de premaduracion de escorias: Consiste en una nave industrial que ocupard una
superficie total en planta de unos 450 m? la cual estara cubierta por una losa de hormigén
armado. Esta nave contard con cerramientos en dos de sus laterales, con una altura de hasta
4 m, y otro muro intermedio, que actuardn como soporte de la cubierta: dos lonas
semicirculares [de 10 x 20 m] ancladas a una estructura metalica ligera prefabricada. Las
fachadas frontal y trasera estaran abiertas para permitir el depdsito y recogida del material
en el interior de la nave.

Acopio de resultados de la criba: Se trata de una nave industrial que contendra 3 boxes de
tamafos idénticos (separados por muros] y tendrd unas dimensiones totales en planta de
unos 482 m?* estando esta superficie cubierta por una losa de hormigén armado. La nave
tendra 2 fachadas formadas por muros con una altura de hasta 4 m. Las fachadas frontal y
trasera estaran abiertas, para permitir el depdsito y recogida del material en el interior de la

nave.
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Para este acopio se ha disefado una cubierta formada por 3 lonas (colocadas sobre una
estructura metélica, con forma semicircular), una para cada box, con unas dimensiones de
6,4 m de ancho por 20 m de largo.

Nave del separador secundario y acopio de aridos: consiste en una edificacion con unas
dimensiones en planta de unos 396 m? En esta nave, que contard también con una losa de
hormigdn armado, se albergara la rampa de acceso al separador, los soportes metalicos del
separadory el separador de metales. De forma anexa, se encontrara el acopio del rechazo de
aridos.

La nave tendra 2 fachadas cerradas formadas por muros de hasta 4 m de altura, ademas de
otro muro de separacion entre el acopio y el separador. El resto de los laterales
permaneceran abiertos para permitir el movimiento de los vehiculos de transporte.

Para la cubierta de la nave se dispondra una lona que cubra la zona del separador secundario
y tendrd unas dimensiones de 22,4 m de ancho por 13,6 de largo.

Nave del separador principal y acopio de maduracion final: Consiste en una nave industrial
con unas dimensiones en planta de unos 845 m?2. En esta nave, que se ubicara en su totalidad
sobre una losa de hormigdn armado, se albergara la rampa de acceso al separador principal,
los soportes metalicos del separador y el separador de metales. De forma anexa, se
encontrard el acopio de los materiales no férricos y de maduracion final de los aridos,
divididos en 2 boxes distintos.

La parte de la nave en la que se encontrara el separador tendra 3 fachadas formadas por
muros con una altura de hasta 4 m, mientras que la fachada frontal permanecera
completamente abierta para permitir el paso de los vehiculos de transporte.

En cuanto a la parte de la nave que albergard el acopio, esta contara también con 3
cerramientos laterales y una fachada permanentemente abierta, con un muro en la zona
media del acopio para formar la separacion de los boxes.

Para la nave se ha disefado una cubierta compuesta por una Unica lona semicircular que
cubre una superficie de 29 m de largo por 29 m de ancho.

Rampas: Para el acceso de las palas recogedoras a las tolvas se emplearan rampas formadas
por muros de bloques de hormigdn de tipo” LEGO” de 1,60 m de largo, 0,8 m de anchoy 0,8 m
de alto. En el interior de estos muros se depositara tierra compactada y encima se colocara

una losa de hormigén de 10 cm de canto.
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Las rampas tendran unas dimensiones en planta de 4 m de ancho por 9,6 m de largo y una
altura maxima de 2,5 m.

Muelle de carga: Para rellenar los camiones con los materiales correspondientes, se llevara
a cabo la ejecucidn de un muelle de carga formado por muros de bloques de hormigdn de tipo
“LEGO” de 1,60 m de largo, 0,8 m de ancho y 0,8 m de alto. El muelle de carga tiene unas

dimensiones en planta de 8 m de ancho por 4 m de largo y una altura de 2,5 m.

La disposicion de estas instalaciones puede apreciarse en el Plano 3. Implantaciony en el Plano

4. Representacion 3D de la instalacion del Anejo 1. Planos.

SERVICIOS E INSTALACIONES

6.2.2.1

DRENAJE

Para la recogida de lixiviados (o aguas residuales que pudieran proceder de las escorias, por
pérdida de humedad), se dispondra de una inclinacién en todas las losas del 1 %, lo que permitira
drenar los lixiviados hacia las canaletas de recoleccion que se colocaran en el frente de los
acopios y de las naves. Desde estas canaletas, los lixiviados se infiltraran en la masa de residuos
sobre la que se ubicara la planta de valorizacion de escorias, a través de una tuberia vertical de
200 mm de didmetro y una profundidad de 4 m. Cabe sefalar que se prevé una generacion baja

de estas aguas residuales.

Para el sistema de recogida de pluviales de las cubiertas se emplearan canalones que se
encargaran de dirigir el agua a las correspondientes bajantes. Posteriormente, pasaran por las
arquetas a pie de bajante y seran conducidas mediante tuberias enterradas hasta la red existente

de pluviales.
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6.2.2.2

TOLVA PANTALON

Se dispondra una tolva pantaldn sobre el muro intermedio en el acopio de maduracion final. Esta
tolva tendrd unas dimensiones en la parte superior de 2 m de ancho por 1,25 m de largo y una
altura de 1,3 my permitira elegir en qué lado del acopio se depositara el material que cae de la

cinta de aridos.

Estard formada por chapa metalica reforzada de 8 mm de espesor para prevenir el desgaste

provocado por la caida constante de aridos sobre la tolva.

La tolva serd manual y se necesitara un soporte metalico para su instalacion.

6.2.2.3

SISTEMA DE CAPTACION DE POLVO

Se instalara un sistema de captacion de polvo en los principales puntos de vertido de material:
sobre las tolvas de vertido de las escorias en la cabecera de los separadores, y sobre la tolva de

salida del rechazo de arido del separador principal.

6.2.2.4

INSTALACION ELECTRICA

La alimentacidn eléctrica correspondiente a la planta de valorizacién de escorias (en adelante
PVE) se realizara desde el grupo electrégeno a instalar (en las inmediaciones de la nave del
separador principal] de 450/500 kVA STP (450/360 kVA PRP] alimentado por un depdsito de 4.000
litros de gasoil y trabajando de manera aislada. Dicha alimentacion se llevara a cabo a través de
un cuadro de conmutacion de 800 A (instalado para posible futura alimentacién también desde
red) situado en el cuarto eléctrico de la PVE y que dard alimentacion al Cuadro de Baja Tension

de la Planta de Valorizacién de Escorias (CBT PVE).
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Para ello, se tendera una linea de alimentacidn desde el grupo electrégeno hasta el cuadro de
conmutacion, formada por cable RV-K 0,6/1kV 3x(4x(1x240)) tendido sobre bandeja metalica tipo

rejiband galvanizada en caliente.

Asimismo, se tenderd una linea de alimentacidon desde el cuadro de conmutaciéon hasta el CBT

PVE, formada por cable RV-K 0,6/1kV 3x(4x(1x240)) mm?.

Desde el CBT PVE se alimentara a todos los equipos de la planta, algunos de ellos tendran cuadro

propio ubicados en los propios equipos y otros se atenderan desde el propio CBT PVE.

Las caracteristicas eléctricas en las nuevas instalaciones son:

Frecuencia: 50 Hz.
Tension: 400 V.
Régimen de neutro: TT.

Distribucion: 3 Fases + Neutro.

En general, las nuevas instalaciones tienen la caracteristica de ser local mojado, por lo que
cumpliran con lo establecido en la ITC-BT-30. Ademas, también cumpliran con lo establecido en
las ITC-BT-19, ITC-BT-20, ITC-BT-21, ITC-BT-22, ITC-BT-23, ITC-BT-24, ITC-BT-32, ITC-BT-47
referidas a instalaciones interiores o receptoras, asi como todas aquellas ITC no nombradas
anteriormente y que pudieran ser de aplicacion. La instalacidn del grupo electrogeno serd acorde

a lo establecido en la ITC-40 “Instalaciones generadoras de baja tension”.

DESCRIPCION DE LAS OBRAS

Para llevar a cabo la ejecucion de la planta de valorizacidn de escorias se realizaran las

siguientes actuaciones, de acuerdo con la descripcidn que ya se ha aportado:

Para la cubricién de los equipos de la planta (cintas transportadoras y separadores de

metales) y los acopios de escorias iniciales, intermedios y finales, se ejecutaran 4 naves de
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estructura ligera sobre la superficie de una de las fases del depésito controlado ya explotada
y asentada. Esta fase cuenta actualmente con una cubriciéon temporal de tierras de 2 m de
espesor, compactadas.

Las naves estaran compuestas por una losa, que soportara las cargas pertinentes; muros de
hasta 4 m de altura en los laterales que no precisen estar abiertos para el paso de vehiculos;
y una cubierta formada por una estructura metalica y lonas (apoyada en los muros), teniendo
las cubiertas distintas dimensiones segun la zona en la que se dispongan.

Se colocaran muros de bloques de hormigéon” LEGO” de forma transversal tanto en la criba
como en el separador de metales principal, para ayudar a las palas cargadoras en la recogida
del material.

Se elevaran los separadores de metales mediante unos soportes metalicos, que se colocaran
debajo de las patas de cada moédulo, subiendo todo el conjunto hasta una altura de 4 m,
medidos desde el punto mas bajo de las cintas de transporte al suelo. Con esto se consigue
que las cintas no interfieran en el recorrido de las palas en la recogida del material.

Se construirdan 2 rampas de 2,5 m de altura, una para cada separador de metales, para que
las palas pueden depositar el material en las tolvas de los separadores.

Se construird un muelle de carga que permita cargar el material final en los camiones a través
de palas cargadoras.

Se instalara una tolva pantaldn en el acopio de maduracion final que permita elegir en qué
lado del acopio se depositara el arido de salida del separador principal.

Se dispondra un deposito de gasoil de 4.000 | que alimentara el grupo electrégeno. Este se
colocara en la nave del separador principal, lo mas préximo al grupo.

Para el drenaje de las aguas pluviales de las cubiertas, se colocaran canalones y bajantes en
cada una de las naves. Mediante arquetas a pie de bajante, las pluviales llegaran a unas
tuberias, por donde transcurriran hasta llegar al talud sur del emplazamiento, desde donde
discurriran por bajantes de talud hasta la cuneta existente.

Para el drenaje de los lixiviados o aguas residuales que se puedan generar (cuya cantidad
serd muy reducidal, se contara con unas canaletas en la parte baja de los acopios de escorias.
Estas canaletas tendran pendiente hacia un pozo de infiltracion, que permitira llevar los
lixiviados a la masa de residuos de la fase sobre la que se emplazara la planta de valorizacion.
De esta forma, los lixiviados podran tratarse junto con el resto de los lixiviados del depdsito

controlado.
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La duracidn de las obras esta prevista en 5 meses.
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7

CAPACIDAD DE GESTION, CONSUMOS Y GENERACION

7.1

GESTION DE RESIDUOS

La nueva actividad estard destinada a la valorizacidn de escorias procedentes de la incineracion,
teniendo la nueva planta una capacidad de tratamiento de 22.000 t/afio. La instalacidn
desarrollara las siguientes actividades de valorizacion, segun la Ley 7/2022, de 8 de abril, de

residuos y suelos contaminados para una economia circular.

CODIGO OPERACION R0402 R0506
Recuperacion de Valorizacion de
DESCRIPCION OPERACION metalgs a partir de | residuos inorganicos
residuos que para la produccién de
contengan metales aridos

CAPACIDAD MAXIMA DE ALMACENAMIENTO PUNTUAL (T)
- RESIDUOS NO PELIGROSOS DE ENTRADA

Acopio de premaduracion: 6.000 t

CANTIDAD MAXIMA DE TRATAMIENTO (T/ANO) 22.000
CAPACIDAD NORMAL DE TRATAMIENTO (T/ANO) 22.000

Tabla 7.1 - Actividad de la planta de valorizacion de escorias.

Los residuos admisibles en la planta para su valorizacion, clasificados de acuerdo con la Decision
de la Comision, de 18 de diciembre de 2014, por la que se modifica la Decision 2000/532/CE, sobre

la lista de residuos, seran:

C(I)-IEI:O DESCRIPCION DEL RESIDUO CANTIDAD

190112 Cenizas de fondo de hornoy escorias distintas de las especificadas en el 22.000 t/afio
codigo 19 01 11

Tabla 7.2 - Residuos admisibles en la planta de valorizacion de escorias.
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Por su parte, en la siguiente tabla se indican los residuos de salida y el destino que tendran:

CODIGO LER DESCRIPCION CANTIDAD DESTINO
191202 Metales férreos 814 t/ano Entrega a glestor de valorlz.aluor?:l
transformacidn para su reutilizacion
. - Entrega a gestor de valorizacion:
191203 Metales no férreos 770 t/afo ., o
transformacidon para su reutilizacion
Entrega a gestor de valorizacion: fabricacion
1 de cemento, hormigdn y otras aplicaciones
191209 - < ligad
" Aridos 20.416 t/afo Igadas.
190112 Usos constructivos del depdsito controlado de
Zalla (viales, cubricion temporal, etc.).

M En funcién del uso final.

Tabla 7.3 - Residuos de salida de la planta de valorizacion de escorias.

En lo que respecta a la valorizacion del arido, cabe sefhalar que se han hecho pruebas,
concluyendo que este serd valido para los destinos propuestos en la tabla anterior. La totalidad

del arido se valorizara.
La planta de valorizacidn de escorias funcionara 300 dias al ano.

La cantidad de residuos que anualmente se destinan a eliminacion en el depdsito controlado es
de aproximadamente 400.000 t/afio, que equivaldrian a aproximadamente 280.000 m*/afo; siendo
la capacidad total del vaso de vertido de 6.361.306 m®. Los residuos que se admitiran en la planta
de valorizacidn de escorias son residuos que ya se reciben actualmente en las instalaciones, lo
Unico que variara sera el destino de los mismos, por lo que no supondran una variacion en la

capacidad de gestion total de las instalaciones.

Actualmente, una parte de este residuo (19 01 12) se usa para la formacién de caminos internos,
cubricidon temporal, etc.; eliminandose el resto en el depésito controlado. Con la puesta en
marcha de la nueva planta, se valorizara la totalidad de estos residuos, mejorando la gestion

actual de las instalaciones.
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CONSUMOS
CONSUMO ENERGETICO

La potencia activa instalada de la nueva instalacion asciende a 150 kW. Considerando un
coeficiente de simultaneidad de 0,85y un ligero margen de seguridad, se considera una potencia

activa simultdnea maxima prevista para la planta de 128 kW.

La potencia activa instalada actual de las instalaciones es de 600 kW, lo que implica que la nueva

instalacion supondra un incremento de un 25 % de la potencia activa instalada.

CONSUMO DE AGUA Y MATERIAS PRIMAS

La nueva planta de valorizacién de escorias no necesita agua, ni materias primas (diferentes al

consumo de gasoéleo) para su funcionamiento.
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7.3

GENERACION

7.3.1

EMISIONES ATMOSFERICAS

En la nueva planta de valorizacién de escorias podrian producirse emisiones a la atmosfera de
particulas sélidas o de polvo por la manipulacion de las escorias y el transito de maquinaria y
vehiculos; ademas de la emision de gases de combustion en la maquinaria y vehiculos. No
obstante, cabe sefalar que se contara con un sistema de captacidn de polvo sobre las tolvas de
los separadores de metales, el acopio de escorias se realizara en naves parcialmente cerradasy

cubiertas, y se llevara a cabo el mantenimiento correspondiente de la maquinaria y vehiculos.

Por su parte, actualmente el Depésito Controlado de residuos no peligrosos que PREZERO

gestiona en Zalla, cuenta con el siguiente foco canalizado de emisidn atmosférica:

z COORDENADAS UTM
CATALOGACION RECIMEN
1 Antorcha | 5 1,5 09 040103 Discontinuo 48.307 4.781.358

(1) Segin la Ley 34/2007, de 15 de noviembre, de calidad del aire y proteccion de la atmdsfera.

Tabla 7.4 - Antorcha de eliminacion de biogas.

El gas captado en el depdsito controlado es conducido hasta la antorcha para su combustién.

Asimismo, se generan emisiones difusas en el vaso de vertido (biogas), en las descargas de
residuos (polvo y particulas) y en las zonas de movimiento de camiones (polvo y gases de

combustidn).
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VERTIDOS

Los unicos vertidos que podrian producirse en la nueva instalacion (es decir, en la planta de
valorizacion de escorias), son aguas pluviales y escurridos procedentes del almacenamiento de

escorias (liberacidn de la humedad internal.

En todo caso, las aguas pluviales serian las mismas que actualmente, porque no se incrementa
la superficie de ocupacion. La Unica diferencia es que se contaria con una canalizacion de las
aguas de las cubiertas hasta la red perimetral de pluviales, por lo que se reduciria ligeramente

la infiltracidn de aguas en la masa de residuos.

Actualmente, en el Depdsito Controlado de Las Lagunas se genera un caudal diario de lixiviados
de 287 m®/dia y un volumen anual de lixiviados 104.736 m®. Estos lixiviados se depuran en las

instalaciones antes de proceder a su vertido en la red de saneamiento municipal.

RESIDUOS PROPIOS

Los Unicos residuos (peligrosos y no peligrosos) que se podrian producir con la actividad de
valorizacién serian los derivados del mantenimiento de la maquinaria y estructuras (sustitucion
de luminarias, trapos contaminados, aceites, etc.). Estos residuos se generaran en muy pequefias
cantidades y de forma puntual, al igual que los residuos derivados del mantenimiento de las

instalaciones existentes.
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JUSTIFICACION DE LA NO SUSTANCIALIDAD

Segun lo establecido en el articulo 10.4 del Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre,
por el que se aprueba el texto refundido de la Ley de prevencion y control integrados de la
contaminacion, los criterios para considerar la sustancialidad de una modificacion de AAl vienen
establecidos en el articulo 14 del Real Decreto 815/2013, de 18 de octubre por el que se aprueba
el Reglamento de emisiones industriales y de desarrollo de la Ley 16/2002, de 1 de julio, de
prevencion y control integrados de la contaminacion, modificado por el Real Decreto 773/2017,
de 28 de julio, por el que se modifican diversos reales decretos en materia de productos y

emisiones industriales.

Adicionalmente, al ubicarse la instalacion en el Pais Vasco, se toma también como referencia el

Anexo |.E de la Ley 70/2021, de 9 de diciembre, de Administracion Ambiental de Euskadi.

A continuacion, se justifica que la modificacion solicitada en la presente Memoria no cumple
ninguno de los criterios establecidos en el articulo 14 del Real Decreto 815/2013, ni del Anexo |.E
de la Ley 10/2021, para ser considerada sustancial, pudiendo tramitarse por tanto como una

Modificacion No Sustancial de la AAl del Depdsito Controlado de Las Lagunas.

Articulo 14. Criterios de modificacion sustancial.
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Tal y como se indico previamente, la capacidad de tratamiento de la nueva planta de escorias
sera de 22.000 t/afio y operara 300 dias/afo (73,33 t/dia). Por tanto, si bien en esta instalacion se
realizard una operacion de valorizacion nueva, que no esta actualmente autorizada en la AAl de
las instalaciones, no se supera el umbral establecido en el epigrafe 5.4 “Valorizacion, o una
mezcla de valorizacion y eliminacion, de residuos no peligrosos con una capacidad superior a 75
toneladas por dia que incluyan una o mas de las siguientes actividades, excluyendo las incluidas
en el Real Decreto-ley 11/1995, de 28 de diciembre, por el que se establecen las normas

aplicables al tratamiento de las aguas residuales urbanas” del Anejo | del RDL 1/2016.

Adicionalmente, tal y como se indic6 en el apartado de antecedentes, la actividad de valorizacion
de escorias, no se trata de una actividad que se encuentre comprendida en el Anexo | de /a Ley
21/2013, de 9 de diciembre, de evaluacion ambiental, por lo que no sera objeto de una Evaluacion

de Impacto Ambiental Ordinaria.

Por lo tanto, de acuerdo con este criterio, la modificacion solicitada es no sustancial.

Como se senald, la capacidad de gestidon de residuos de la planta de valorizacidon escorias sera
de 22.000 t/afo (entre 11.000 y 33.000 m®/afo). Esta valorizacién no supone un incremento de la
capacidad del depdsito controlado, ya que los residuos que se admitirdn en la planta de

valorizacion de escorias son residuos que ya se reciben actualmente en las instalaciones, lo Unico
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que variara serd el destino de los mismos (que, en vez de ser la eliminacién de los mismos, sera
su valorizacién, lo que supone una mejora de la gestién). Por lo tanto, de acuerdo con en este

criterio, la modificacion solicitada es no sustancial.

Tal y como se indicd, la modificacidn objeto de la presente memoria conlleva un consumo de
energia eléctrica en la nueva instalacion, pero no implicard un consumo de agua ni de otras

materias primas.

Teniendo en cuenta la potencia activa instalada actual, y la potencia activa instalada de la nueva
planta de valorizacion de escorias, se produce un incremento del 25 % (ver apartado 7.2.7

Consumo energético).

Por otra parte, dado que se trata de una actividad de valorizacion de residuos, mediante la que
se recuperaran los metales presentes en las escorias, ademas de que se proporcionaran las
escorias para la produccion de aridos, se contribuird a la reduccion del consumo de materias

primas, con todo lo que ello conlleva: extraccidn, transporte, transformacion, etc.

En conclusion, la modificacion propuesta no conlleva un incremento del 50% de las cantidades
autorizadas de consumos, por lo que, en base a este criterio, la modificacion se considera no

sustancial.

Tal y como se indico, las Unicas emisiones que se podrian producir en la nueva planta de
valorizacion de escorias son gases de combustion de los vehiculos y maquinaria, y polvo (para lo
que cabe tener en cuenta que se contara con un sistema de captacion de polvo sobre las tolvas

de los separadores).
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No obstante, teniendo en cuenta que las palas cargadoras que se usaran en la instalacion ya
operan actualmente en el recinto del DC; que la extensidn de la planta de escorias y su capacidad
anual de tratamiento es inferior al 25% de la extensidn y capacidad de gestion del depdsito
controlado (en donde también se producen emisiones de polvo y gases de combustion de la
maquinarial; que el incremento de la potencia activa instalada en las instalaciones es del 25 %
(siendo el suministro mediante un generador cuyo combustible es el gasoil], que ya actualmente
llegan camiones a las instalaciones con escorias de incineracion, solo que su destino es un
tratamiento diferente, y que actualmente ya hay una planta piloto de tratamiento de las escorias
en marcha; puede concluirse que el incremento de las emisiones derivadas de la operacion de la

nueva planta de valorizacién de escorias seran muy poco significativas.

Se concluye por tanto que, en base a este criterio, se trata de una modificacion no sustancial.

La modificacion propuesta supone la generacion puntual de lixiviados (aguas residuales),
derivada de la liberacion de la humedad de las escorias. En todo caso, cabe senalar que la planta
de valorizacién se ubicara sobre una fase previa del depésito controlado (que cuenta con una
cubricién de 2 m de tierras) y las escasas aguas residuales que se puedan generar en los
almacenamientos se recogeran y se infiltrardn en la masa de residuos [(que esta
impermeabilizada por el fondo y taludes), de tal forma que estos lixiviados recibiran el mismo

tratamiento que los lixiviados del depdsito controlado.

En conclusidn, los almacenamientos de escorias apenas supondran un incremento en la

generacion de los lixiviados del depdsito controlado, ademas de que no supondran la introduccion
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de ningun contaminante nuevo (las escorias, que son residuos no peligrosos, actualmente

forman parte de las capas de cubricién temporal del depésito controlado).

Segun se adelantd, todos los lixiviados generados en las instalaciones se tratan en una planta
destinada a tal efecto dentro del recinto del DC Las Lagunas. El efluente de esta planta de
depuracion se vierte a la red general de saneamiento del Alto Cadagua, que se dirige a la EDAR

de Giienes. Por tanto, no se produce un vertido directo al Dominio Publico Hidraulico.
Cabe sefnalar que tampoco se introduce ningun punto de vertido nuevo.

Se concluye por tanto que, en base a estos criterios, se trata de una modificacion no sustancial.

El proceso de la nueva planta de valorizaciéon de escorias no supondra la incorporacidn de
sustancias o preparados peligrosos. La valorizacion se trata de un proceso puramente fisico
(cribado por vibracion y separacién magnética y por induccion de metales), en el que no se

adiciona ningun tipo de sustancia sobre los residuos.

Por ello, en base a este criterio, la modificacion se considera no sustancial.
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Los Unicos residuos peligrosos que se podrian producir con la actividad de valorizacion serian los
derivados del mantenimiento de la maquinaria. Dada la puntualidad de dichas operaciones, no se
considera que la generacion de los mismos pueda ser representativa (en ningln caso sera
superior a 10 toneladas al afo, ni mas de un 25% de los residuos peligrosos que se generan

actualmente en las instalaciones).

Por ello, en base a este criterio, la modificacion se considera no sustancial.

Segun se indico previamente, solo se prevé la generacion de residuos propios durante las
operaciones de mantenimiento de maquinaria y estructuras que se lleven a cabo. No obstante,
estas operaciones son puntuales, y suponen la generacidn de una cantidad poco significativa de
residuos, que en ninglin caso supondra mas de 50 t/afio de residuos no peligrosos, ni mas de un
50 % de los residuos propios que actualmente se estan generando en las instalaciones. En base
a este criterio, la modificacidn propuesta no supone una modificacion sustancial de la AAl de las

instalaciones.

Ni el Deposito Controlado de Las Lagunas, ni la planta de valorizacidon de escorias que se desea
implantar, suponen la realizacidon de una actividad de incineracion o coincineracion, por lo que

este apartado no resulta de aplicacion.
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La modificacion propuesta no supone la modificacion del punto de vertido actual. Adicionalmente,
tal y como se justificd previamente, no se incorpora ningun proceso que pueda modificar las
propiedades de las aguas (ni de escorrentia, ni lixiviados), por lo que no habra modificaciones en
las masas de agua superficiales o subterraneas con respecto a lo que ya fue concedido en la AAl

vigente.

No se considera que la modificacion aqui solicitada dé lugar a circunstancias especiales que
requieran establecer criterios mas restrictivos a los recogidos en el apartado 1 del articulo 14

del Real Decreto 815/2013 para la determinacién de la no sustancialidad.

Como se fue viendo en los apartados anteriores, el Unico incremento que la modificacion
propuesta supone con respecto a lo autorizado seria el incremento de la potencia instalada (150

kW] para poder alimentar a la planta de escorias.

Desde la publicacion de la Resolucion de 2 de septiembre de 2074 del Viceconsejero de Medio
Ambiente, por la que se modifica la autorizacion ambiental integrada para la actividad de
vertedero de residuos no peligrosos, concedida a CESPA GESTION DE RESIDUOS, S.A. en el
término municipal de Zalla [Bizkaia/, el Depdsito Controlado ha sido objeto de dos modificaciones

no sustanciales.

La primera con fecha del 17 de abril de 2023, Resolucion de la Viceconsejera de Sostenibilidad

Ambiental, por la que se considera modificacion no sustancial de la instalacion que requiere
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modificacion de la Autorizacion Ambiental Integrada el proyecto de modificacion comunicado por
CESPA GESTION DE RESIDUOS, S.A. [Vertedero de Zalla] en la actividad de vertedero de residuos
no peligrosos en Zalla [Bizkaia), donde se modifica las condiciones y controles para la recepcién

e inspeccidn de residuos.

Y la segunda, con fecha del 19 de octubre de 2023, Resolucion del Viceconsejero de Sostenibilidad
Ambiental, por la que se considera modificacion no sustancial de la instalacion que requiere
modificacion de la autorizacion ambiental integrada el proyecto de modificacion comunicado por
Cespa Gestion de Residuos, S.A. [vertedero de Zallal en la actividad de vertedero de residuos no
peligrosos en Zalla (Bizkaial, en la que se especifican la modificacion de las condiciones en
materia de vertidos, proteccidn del aire, control de la calidad del agua, los efluentes liquidos y el

aire, y la inclusidn de nuevos cédigos LER.

Teniendo en cuenta que ninguna de las modificaciones no sustanciales mencionadas afecta a la
potencia instalada de la instalacion, su adicion con la modificacion aqui solicitada no supone el
cumplimiento de alguno de los criterios del apartado 1 del articulo 14 del Real Decreto 815/2013

para ser considerada modificacion sustancial.
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CONCLUSIONES

A través del presente documento se solicita la autorizacion de una modificacidon no sustancial de
la actual Autorizacion Ambiental Integrada del Deposito Controlado de las Lagunas, en Zalla, para
la ejecucion en el recinto de una planta de valorizacion de escorias de incineracion, la cual
permitira valorizar el 100 % de los residuos de escorias de incineracion que llegan a las
instalaciones y que actualmente se destinan a eliminacidn, mediante la recuperacidn de metales

y la reutilizacién de los aridos.

Segun se analizo en el apartado anterior, la modificacion propuesta no supondra la modificacidn
de la capacidad total de gestion de residuos en las instalaciones; ademas de que apenas habra
variaciones en los consumos, en la generacion de residuos, o en las emisiones masicas de
contaminantes atmosféricos y vertidos, por lo que no se superardn los umbrales de
sustancialidad establecidos en el articulo 10 del Real Decreto Legislativo 1/2016, en el articulo
14 del Real Decreto 815/2013 (modificado por el Real Decreto 773/2017) y en el Anexo I.E de la
Ley 10/2021, de 9 de diciembre, de Administracion Ambiental de Euskadi.

Es por todo ello que la modificacién solicitada para la Autorizacion Ambiental Integrada del
Depdsito Controlado de las Lagunas, situado en el municipio de Zalla, se considera una

MODIFICACION NO SUSTANCIAL.

En As Pontes, marzo de 2025

Rubén Cereijo Gonzalez

Ingeniero Industrial

Colegiado n® 1855 del ICOIIG
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Descargo de responsabilidad

/\\WARNING

Equipos separadores rotatorios y vibratorios, varios transportadores de
banda con partes giratorias, campos magnéticos,

Podrian ocurrir lesiones graves o la muerte al trabajar con esta maquina cuando esta en

funcionamiento.

Esta maquina esta disefiada para ser instalada en un area no
laboral.

. No permita que ningun personal esté presente cerca de la maquina
durante las horas de funcionamiento.

. Cuando se instale a lo largo o cerca de vias de paso, se debera
instalar una valla de seguridad alrededor de la maquina.

* Bloquee o etiquete toda la energia eléctrica de la maquina y sus
transportadores adyacentes antes de comenzar a trabajar en la
maquina.

. Cumplir con las normas y regulaciones nacionales y/o locales
relativas a seguridad.

. Observe las advertencias de este manual y las sefiales de advertencia
en la maquina.

. Utilice la maquina dentro de sus limites especificados en este
manual.

Es responsabilidad exclusiva del usuario final de esta maquina instalar un
blindaje protector adecuado alrededor de la misma cuando se instale en un
area de trabajo o cerca de pasillos.
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Prefacio

Informacién sobre el manual de instrucciones

Este manual contiene instrucciones obligatorias, notas e informacién sobre la instalaciéon de Recycle (o parte de ella) en todas las fases
de su ciclo de vida.

- Transporte y almacenamiento

- Instalacion

- Vida operativa

- Desmontaje

Para una operacién seguray sin problemas, lea el manual del usuario y siga las instrucciones antes de manipular la maquina.

Informacién sobre el manual de instrucciones

Contacte con nuestro departamento de Atencién al Cliente:
1. Si tiene preguntas después de leer este manual.
2. Si tiene preguntas respecto al mantenimiento.

Informacién del contacto:

+ 31725320587

info@trs-nl.com

www.trs-nl.com
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Seguridad

Toda persona relacionada con la instalacién de Recycle (o parte de ella) debe leer y comprender el Manual del usuario. Las
advertencias de este documento hacen referencia a los peligros y riesgos que pueden surgir durante el uso de la instalacién de
Recycle (o parte de ella). Lea atentamente esta seccidn, incluidas las advertencias que aparecen al comienzo de cada capitulo.
Existen tres categorias de peligro. En el documento se utilizan las siguientes palabras de advertencia:

Palabra de sefial

Significado

Peligro

Indica una situacién peligrosa que, si no se evita, provocara lesiones
graves o la muerte.

Advertencia

Indica una situacién peligrosa que, si no se evita, podria provocar lesiones
graves o la muerte.

Precaucion

Indica una situacién peligrosa que, si no se evita, puede provocar lesiones
leves o moderadas.

Estructura de las advertencias

DANGER

Naturaleza y fuente del peligro. Posible
consecuencia del incumplimiento.
* Informacion sobre cdmo evitar peligros.

/\WARNING

Naturaleza y fuente del peligro. Posible
consecuencia del incumplimiento.
* Informacion sobre cdmo evitar peligros.

/\ CAUTION

Naturaleza y fuente del peligro. Posible
consecuencia del incumplimiento.
* Informacién sobre cémo evitar peligros.

Acciones/medidas obligatorias. Posible
consecuencia del incumplimiento.
* Informacién sobre cémo evitar dafios.

Prohibida la entrada a personas no autorizadas

Identifica el posible acceso a un sitio peligroso por parte de personas no
autorizadas. Posible consecuencia del incumplimiento.
* Informacién sobre cémo evitar peligros personales.

Identifica informacién importante y sugerencias y consejos Utiles.
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Instrucciones generales de seguridad

La instalacién de reciclaje (o parte de ella) esta disefiada y construida de acuerdo con la Gltima tecnologia conocida y aprobada, es
segura en su funcionamiento y confiable en su uso. Sin embargo, sigue habiendo peligros.

/\\WARNING

Al montar la instalacién de Recycle (o parte de ella) en un sistema de transporte, pueden
surgir riesgos potenciales. Estos no se describen en este manual y deben analizarse durante
el disefio, la instalacién y la puesta en marcha del sistema de transporte.

Lea y observe siempre las instrucciones completas de seguridad, descarga, instalaciéon y funcionamiento antes de
comenzar a trabajar con la instalacién de reciclaje (o parte de ella).

Sélo personas capacitadas y calificadas pueden trabajar en la instalacién de reciclaje (o parte de ella).

Mantenga siempre a mano este manual del propietario cuando trabaje en la instalacién de Recycle (o parte de ella) para poder consultarlo

répidamente.

Cumpla siempre con las normas de seguridad nacionales y locales pertinentes.

La instalacién de reciclaje (o parte de ella) es una maquina automatica, que no requiere
la presencia del operador.

La persona responsable de la instalacién de Recycle (o parte de ella) debe
implementar todas las disposiciones descritas en la documentacion técnica de la
instalacién de Recycle (o parte de ella).

Entre estas disposiciones, pero sin limitarse a ellas, se encuentran las siguientes:

Hacer cumplir las normas y regulaciones locales.
Identificar puntos peligrosos.

Capacitar e instruir a otro personal.

Proporcionar equipo de proteccién personal.

Hacer cumplir las normas que prohiben y obligan.

Proporcionar electrodomésticos con bloqueo y etiquetado.

Proporcionar etiquetas de advertencia para el peligro de reinicio automatico.

Si aun tiene dudas después de leer este manual, comuniquese con nuestro departamento de Atencién al Cliente (consulte la seccién Informacién de

contacto).
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Personas calificadas

Las personas calificadas son personas que han leido y comprendido el manual del usuario y, teniendo en cuenta los coédigos y
regulaciones nacionales y locales, pueden ejecutar trabajos adicionales de manera competente.

Sélo personas instruidas y cualificadas podran trabajar con la instalacién de Recycle (o parte de ella), teniendo en cuenta lo
siguiente:
Los manuales, instrucciones y diagramas pertinentes

Las instrucciones y advertencias de seguridad de este manual y las etiquetas y sefiales de advertencia en la maquina
Las regulaciones y requisitos especificos del sistema

Codigos, reglamentos y requisitos nacionales y/o locales para la seguridad y prevencion de accidentes.

Peligros

La siguiente lista proporciona informacién sobre los distintos tipos de
peligros o dafios que pueden ocurrir al trabajar con la instalacién de
Recycle (o parte de ella).

Revise periédicamente la instalacién de reciclaje (o parte de ella) para detectar dafios
visibles.

En caso de humos, ruidos inusuales o producto bloqueado, detenga inmediatamente la
instalacién de reciclaje (o parte de ella) y asegurese de que no pueda ponerse en marcha
accidentalmente.

Contacte inmediatamente con personal calificado para encontrar el origen de la falla.

No se suba a la instalacién de reciclaje (o parte de ella) ni pise ninguna cinta de
transporte durante o después del funcionamiento.

Los trabajos de mantenimiento o reparacién sélo deben ser realizados por
personas autorizadas y cualificadas de acuerdo con la normativa aplicable.

Antes de iniciar la instalacion de reciclaje (o parte de ella), asegurese de que no haya
personas no autorizadas cerca del transportador.

Bloquee, etiquete y desactive los motores eléctricos de la instalacién de
reciclaje (o parte de ella) antes de realizar cualquier trabajo en la maquina.

Siempre bloquee o etiquete la energia eléctrica del panel de control de las
magquinas antes de realizar cualquier trabajo en la instalacién de reciclaje (o parte
de ella).

Asegurese de que la instalacion de reciclaje (o parte de ella) y los transportadores
adyacentes no se puedan encender accidentalmente.

Mantenga los dedos alejados de las piezas giratorias o moviles.

Utilice siempre una redecilla para el pelo si tiene el pelo largo.

Nunca use ropa suelta.

Nunca use joyas, como collares o pulseras.

Retirar del espacio de trabajo el equipo o material que no sea
necesario.

No realice ninguin trabajo en la instalacién de reciclaje (ni en parte de ella) a menos que esté
desconectada de la corriente eléctrica. Esta maquina podria arrancar automaticamente.

Continda en la pagina siguiente
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Lea el manual del usuario y las instrucciones antes de comenzar a trabajar en la
instalacién de Recycle (o parte de ella).

Bloquee, etiquete y desactive toda la instalacién de reciclaje (o parte de
ella). Puede contener componentes de arranque automatico.

Utilice siempre proteccién para la cabeza, los ojos y los pies cuando trabaje en la
instalacion de reciclaje (o parte de ella) o sus alrededores.

Utilice siempre una mascarilla cuando trabaje dentro o alrededor de la tolva
receptora o cualquier otro componente generador de polvo de la instalacién de
reciclaje (o parte de ella).

Utilice siempre proteccién auditiva cuando trabaje dentro o alrededor de la instalacion de
reciclaje (o parte de ella).

Revise diariamente si hay dafios visibles, ruidos inusuales y pernos y tuercas
flojos.

Revise periédicamente las correas de transporte para detectar dafios o estiramientos (consulte la
seccion de mantenimiento del manual del usuario).

Bloquee o etiquete los transportadores adyacentes para evitar el arranque accidental.

Campo magnético fuerte. No se permite el acceso con marcapasos cardiacos o desfibriladores
implantados.
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Modo de funcionamiento

Después de instalar la instalacion de reciclaje (o parte de ella) (individualmente o como componente de una maquina existente), verifique todo el sistema

para detectar nuevos peligros y posibles condiciones peligrosas antes de encender todos los componentes o alguno de ellos individualmente.

Modo normal Funcionamiento del dispositivo instalado en el usuario final

Modo especial

funcionamiento normal y seguro.

Todos los modos de funcionamiento necesarios para garantizar y mantener un

Modo de funcionamiento especial

Explicacion

Observacion

Transporte Cargay descarga, transporte y almacenamiento.
Instalacién e integracion en la ubicacién del usuario )
Asamblea ) Bloqueo / Etiquetado
final.
Operacion diaria
Usar Mantenimiento Bloqueo / Etiquetado
Solucion de problemas Bloqueo / Etiquetado
Limpieza Limpieza exterior. Desconectado de la corriente

Desmantelamiento

Desmantelamiento de la instalacion de Reciclaje (o parte
de ella).

Bloqueo / Etiquetado

Explicacion de los simbolos

“Punto de lubricacion”

Ubicacién de las “boquillas de
lubricacién” (cuando corresponda).

"Manual"

“Ubicacién manual”.

f
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“Sin rociar”

“No se permite limpieza en himedo”.

“Ningln paso”

Advertencia “No pise la maquina”.

“No metas la mano dentro”

No introduzca la mano en el interior de la maquina ni en las piezas

giratorias.

Los dedos y/o objetos pueden quedar atrapados
entre las correas y los rodillos o quedar atascados en
las piezas moviles.
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Introduccion

Uso previsto del Bunker Mévil MB2

El propésito del elevador de gancho Bunker es distribuir metales ferrosos y no ferrosos del flujo residual que queda después de
un proceso de incineracién.

Uso no previsto del Bunker Mévil MB2

El bdnker mévil MB2 no podra utilizarse:
- Distribuir producto residual en cantidades mayores a las que el sistema puede manejar.
- Para distribuir liquidos de cualquier tipo.
- Distribuir materiales no incinerados.

Principio de funcionamiento
Un flujo residual que contiene metales ferrosos y no ferrosos se deposita a granel en un distribuidor vibratorio y se distribuye uniformemente en una

cinta de alimentacion hacia una instalacién de reciclaje.

Consulte la pagina siguiente para obtener una descripcién general en 3D tipica de un bdnker mévil MB2.

( La descripcion general tipica es solo para fines informativos. Consulte la seccion de
especificaciones técnicas para obtener detalles detallados de su sistema.
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Informacién del producto

Funcién

La instalacién de reciclaje (o parte de ella) es una maquina que funciona automaticamente y no requiere la presencia del operador.

Componentes

La siguiente tabla es una lista de todos los componentes incluidos en el dibujo de disefio:

22328-Pre cero

N.°de pos. | Descripcion Referencia manual

1 Bunker Archivos técnicos/0_Vision general/Manual general

2 Distribuidor vibratorio Archivos técnicos/2_Distribuidor vibratorio/Distribuidor vibratorio MB2
3 Transportador de descarga Archivos técnicos/3_Transportador de descarga/Transportador estandar TRS
4 Controles electrénicos Archivos técnicos/0_Descripcion general/0_Automatizacion

5 Controles hidraulicos Archivos técnicos/0_Descripcién general/22328-01 - Hidrdulica MB2
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Garantia

La garantia esta sujeta a los Términos y Condiciones acordados y confirmados en el momento de la confirmacion del pedido
por TRS BV.

Excluidos de la garantia:

. Todas las piezas de desgaste y consumibles estandar.

. Dafios consecuentes (dafios distintos a los de la maquina) o pérdidas, incluida la pérdida de uso.

. Uso de la maquina de forma distinta a la indicada en la seccién Introduccién del manual.

. Fallo de la maquina debido a acumulacion de polvo, residuos u otras materias extrafias.

. La instalacion y/o utilizacién de componentes no originales.

. Modificaciones en la maquina sin el consentimiento por escrito de TRS BV

. Instalacién y/o integracion que no cumpla con los requisitos minimos establecidos en el manual. Ver apartado
Instalacién e integracion.

. No respetar el mantenimiento, los intervalos de mantenimiento o mantener registros de mantenimiento incompletos. Ver seccién
Mantenimiento.

. Incumplimiento de las advertencias e instrucciones especificadas en el manual o en la maquina.
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Descarga

/\\WARNING

Manipulacion y elevacién de equipos pesados

La manipulacién incorrecta, el uso de equipos de elevacién inadecuados y/o el incumplimiento de las
advertencias y sefiales de seguridad pueden provocar lesiones graves o la muerte.

Lea las instrucciones de descarga de cada maquina antes de comenzar la descarga.

¢ Utilice tnicamente equipos de elevacién inspeccionados y certificados.

Coloque los equipos de elevacién de tal manera que no tengan que moverse durante el
proceso de descarga.

Mantenga el 4rea de descarga libre de herramientas, equipos o materiales de embalaje no deseados
y/o innecesarios.

Prohibida la entrada a personas no autorizadas

Zona de descarga de equipos pesados

La presencia no autorizada de personal no cualificado en una zona de posible peligro puede provocar lesiones
graves o la muerte.

*  Mantenga a personas no autorizadas fuera del drea de descarga.

+  Utilice el EPP (equipo de proteccidén individual) adecuado para este tipo de
trabajo.

Lea la descarga

. . Use un casco de seguridad Use zapatos de seguridad
instrucciones
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Preparativos

° Prepare una declaracién de método de trabajo seguro antes de descargar.

* Elequipo de descarga siempre es responsable de completar el proceso de
descarga de forma segura.

Inspeccion de entrega

1. Compare el nimero de serie de la maquina con la referencia de envio en el embalaje exterior.
2. Verifique que el envio no presente dafios visibles.

3. Complete la lista de verificacién de descarga que se encuentra al final de este documento/manual.

Almacenamiento

Guarde el equipo en un lugar seguro, que no obstruya el trabajo diario ni otros trabajos en el lugar.
Cubralo con una lona contra el mal tiempo, si corresponde.
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Instalacion

Seguridad

/"\WARNING

La instalacién de la instalacién de reciclaje (o parte de ella) requiere la ayuda y el asesoramiento
de expertos del fabricante TRS BV en los Paises Bajos (consulte la informacion de contacto).

Pueden producirse lesiones graves si se instala este equipo sin la experiencia y supervision
del fabricante.

. Todo el personal involucrado en la instalacién debe recibir instrucciones del ingeniero de
seguridad de instalacion antes de comenzar la instalacion.

Debido a la variedad y tamafios inusuales del equipo, se requiere una manipulacién
supervisada.

No se permite la presencia de personas no autorizadas en el lugar de instalacién ni cerca de él.

Antes de instalar la instalacién de Reciclaje (o parte de ella).

. Elaborar un plan de seguridad y salud para todos los trabajadores involucrados en la instalacién e

integracion de la instalacién de Reciclaje.

/\WARNING

Instalacién de la instalacién de Reciclaje (o parte de ella).
Podrian producirse lesiones graves o la muerte al instalar la instalacién de reciclaje (o parte de ella).
. El transporte y colocacién de los componentes de la maquina debera ser realizado siempre

por profesionales segun las instrucciones proporcionadas durante la sesién informativa de
instalacion.

. Utilice equipo de proteccién personal en todo momento.
Utilice Unicamente equipos aprobados y certificados para instalar y nivelar componentes.

Prohibida la entrada a personas no autorizadas

No se permite el acceso al lugar de instalacién a personas no autorizadas.
Pueden producirse lesiones graves si no se tiene en cuenta esta advertencia.

* No entre en el drea de instalacion.
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Instalacion

Se recomienda solicitar asistencia técnica al fabricante para la instalacién final e integracién en una instalacién
Recycle.

Técnicos calificados y certificados ayudaran a completar la instalacion de la planta de reciclaje (o parte de ella).

El supervisor de instalacion proporcionara detalles de la instalacién, junto con el disefio y todos los planos
necesarios, durante la sesién informativa que se realizard antes de comenzar la instalacién.

( Compare las ubicaciones de los pernos de anclaje con el plano de disefio
provisto. Corrija cualquier desviacién antes de comenzar la instalacién.

Instale la instalacion de reciclaje (o parte de ella) sobre una superficie nivelada, adecuada para soportar el peso del sistema.
1. Descargue el marco base del elevador de gancho en la ubicacién deseada.
2. Coloque el bastidor de la base del elevador de gancho en la posicién requerida donde el punto de salida del transportador de descarga
se descargue sobre el equipo adyacente. Consulte el plano del modo de produccién al final de este capitulo para conocer las alturas
y dimensiones de instalacién y descarga.

( Asegurese de que no haya personas no autorizadas presentes en las inmediaciones del lugar
de instalacion.

3. Conecte el sistema a la red eléctrica principal. (Ver instalacién eléctrica).

4. Extienda completamente las patas de apoyo accionando las valvulas manuales. Instale el sistema nivelado en todas las direcciones.

5. Despliegue completamente el transportador de descarga accionando las valvulas manuales. La altura de descarga del
transportador se puede ajustar accionando las valvulas manuales.

6. Una vez establecida la altura correcta, asegure el ajuste de altura con los pasadores de bloqueo (vea la ilustracién a continuacién).

7. Asegure las patas de soporte a la estructura del piso o base de cimentacién.
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Instalacion eléctrica

/"\WARNING

La instalacién eléctrica de la instalacion de reciclaje (o parte de ella) solo puede ser realizada
por electricistas certificados y cualificados proporcionados por el fabricante TRS BV de los
Paises Bajos (consulte la informacién de contacto).
Pueden producirse lesiones graves o la muerte al instalar eléctricamente este equipo sin la
experiencia y supervisiéon proporcionadas por el fabricante.
. Todo el personal involucrado en la instalacién debe recibir instrucciones del ingeniero de
seguridad de instalacion antes de comenzar la instalacion.
* Debido a la complejidad de los controles eléctricos se requiere una instalacién
supervisada.

* No se permite la presencia de personas no autorizadas en el lugar de instalacién ni cerca de él.

Peligro de descarga eléctrica
Corriente de potencia trifasica.
* No conecte la instalacién de reciclaje (o parte de ella) a una fuente de alimentacién principal hasta que esté

lista para su primera prueba de funcionamiento.

/\ CAUTION

Peligro de descarga eléctrica.
Acumulacién de potencial eléctrico.
*  Conecte la maquina a un cable de tierra aprobado.

La instalacidn de reciclaje (o parte de ella) esta equipada con un panel de control central.
1. Consulte “Archivos técnicos/0_Descripcién general/Automatizacion” para obtener toda la informacién relacionada con el sistema de control
eléctrico.
2. Verifique que todos los equipos relacionados con la rotacién funcionen en la direccién correcta.
3. Verifique que todos los componentes relacionados con la seguridad, como paradas de emergencia y cordones de seguridad, funcionen

correctamente.
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Mantenimiento

/\\WARNING

principal.

Realizar mantenimiento sin desconectarse de la fuente de energia eléctrica

Pueden producirse lesiones graves al trabajar con esta maquina cuando esta en funcionamiento.

* Bloquee o etiquete toda la energia eléctrica de la maquina y sus transportadores
adyacentes antes de comenzar a trabajar en la maquina.
. Respete las normas locales y nacionales para los procedimientos de bloqueo y etiquetado.

* Sélo personas calificadas y autorizadas deben trabajar con la instalacién de
reciclaje (o parte de ella).

Leyenda

Zona de peligro

Visual

Peligro de enredo de manos

Manual

Peligro de descarga eléctrica

Visual / manual

Equipo de arranque automatico

99 9

Visual / acustico

Campo magnético Herramientas necesarias
Superficie caliente Aceite para motorreductores
Sin acceso con marcapasos cardiaco o
desfibriladores implantados
Intervalo de tiempo en horas:
4 2 veces al dia, antes del inicio de la operacién diaria y a mitad de la produccién.
8 Comprobacién diaria, antes del inicio de la operacién diaria.
40 Control semanal, al finalizar la operacién diaria.
160 Revisién mensual, al finalizar la operacién diaria.
480 Control trimestral, al final de la operacién diaria.
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Programa de mantenimiento

Consulte el plano de disefio en la seccion “Informacién del producto” para obtener el n.° de pos. ~ referencia de la maquina > referencia

del manual.

Seccién general

Manual de referencia para

Enterrar

Armarios eléctricos

Pantallas de entrada/salida

y filtros

Delaware-

energizado

Pos. L " Seguridad . Tiempo Maquina Persona
mantenimiento completo Accion Método Herramientas S val en
No. ) » firmar /minuto. condicién Enel
informacion horas
Comprobar si hay
BlUnker moévil seguridad eliminada @ 5 Apagado 1 8
blindaje
. - Comprueba si hay algo
Bunker movil pre v el @ 0 rpagado 1 8
inusual
. . Comprobar si hay algo inusual
Bunker movil . 5 En 1 8
ruido
Bunker movil Comprue‘b’e K ha-y pOIV.o
coleccion, limpia 5 Apagado 1 8
Todas las cajas de cambios de motor
Cuando hay polvo
Bl]nker méVIl Compruebe si hay pérdida de
aceite. Gotas de aceite en el 5 Apagado 1 40
Todas | jas de bios d .
‘odas las cajas de cambios de motor p|50
Compruebe el cinturén para
Blnker movil dafio
10 En 1 8
Todos los transportadores Compruebe si el cinturén esta
limpio
" - Comprobar cojinetes
Bunker movil
Para el desgaste de los rodillos de 60 Apagado 1 40
Todos los transportadores
transmisién y de los rodillos locos
Bunker movil Compruebe la tension en
e ' 10 1 40
Todos los transportadores raspadores de cinturén
Comprobar y sustituir
Bunker movil dafiado o
) 5 Apagado 1 40
Advertencias de sequridad Falta advertencia
y calcomanias de seguridad
Bunker movil Comprobar emergencia
y de parada para 30 En 2 160
Cordén de parada de emergencia funcionamiento correcto
Comprobar electricidad
, - conexiones,
Bunker mévil . .
) S cajas de conexion 5 kpagado 1 40
Conexiones eléctricas
y conductos para cables
por dafios
Comprobar electricidad
armarios para el polvo @
Bunker moévil coleccién en el
) P 5 Apagado 1 8
Armarios eléctricos afuera
Limpiar cuando
Cubierto de polvo
C bar electricidad
Ompr.O ar elect :ICI |a @ cerrar
- 2o armarios para el polvo
BUnker movil paracp S
coleccién en @ 5 1 8
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Bulnker con cinta transportadora de descarga

Manual de referencia para

Enterrar

Pos. " Sequridad . i Maquina Persona
mantenimiento completo Accion eounea Método Herramietas emee quin: val en
No. ) » firmar Jminuto. condicién Enel
informacion horas
Bunker Compruebe la pared lateral
- 10 agado 1 40
Manual TRS placas para dafios @ fosoee
Distribuidor vibratorio Ver original
5 rpagaco 1 40
ManualSpaleck manual
. ad Verificar el soporte @
ransportador
Manjal TRS Rodillos p.ata de-sgaste 1 O Apagado 1 40
y rotacién libre
Unidad hidréulica Compruebe sihay fugas de scete @ 3 Apagado 1 40

y el nivel de aceite
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Descripcion general de la lubricacién

Este capitulo proporciona un resumen de todas las maquinas y sus componentes que requieren algun tipo de lubricante.

El propésito de este documento es proporcionar una descripcion general y referencias a los manuales relevantes en los que se puede
encontrar informacién detallada sobre las propiedades del lubricante y los programas de lubricacién sugeridos.

La informacion contenida en los manuales originales suministrados es orientativa y debe respetarse, por encima de cualquier posible
recomendacion contenida en este documento.

/\ WARNING

Realizar mantenimiento sin desconectarse de la fuente de energia eléctrica
principal

Pueden producirse lesiones graves al trabajar con esta maquina cuando esta en funcionamiento.

Bloquee o etiquete toda la energia eléctrica de la maquinay sus transportadores
adyacentes cuando sea posible, antes de comenzar a trabajar en la maquina.

Respete las normas locales y nacionales para los procedimientos de bloqueo y etiquetado.

Soélo personas calificadas y autorizadas deben realizar mantenimiento en la
instalacion de reciclaje (o parte de ella).

/\ CAUTION

Lubricacién, cambios de aceite y recarga de aceite.
Lesiones menores y/o contaminacién ambiental.

Coloque sefiales de advertencia de piso resbaladizo en caso de derrames.

Evite derrames de lubricante o aceite utilizando las herramientas adecuadas.

Aplicar tapetes absorbentes debajo de los puntos de relleno.

No llene demasiado, consulte los manuales correspondientes para obtener instrucciones de llenado.
Limpie y desengrase las cintas transportadoras y los rodillos antes de reiniciar.

Limpie los derrames de las cajas de engranajes del motor en relacién con el riesgo de incendio.

Leyenda

& Zona de peligro

Equipo de arranque automatico

Peligro de enredo de manos Campo magnético

Peligro de descarga eléctrica

Superficie caliente

Sin acceso con marcapasos cardiaco o
desfibriladores implantados
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1_BuUnker

Pos Manual Intervalo
: Maquina Componente de maquina Sefial de seguridad . en Tipo de lubricacién y cantidad.
No. referencia
horas
. Sin lubricaciéon
1 Blnker - n/A
requerido
2_Distribuidor vibratorio
Intervalo
Pos. L Manual
Maquina Componente de maquina Sefial de seguridad . en Tipo de lubricacién y cantidad.
No. referencia
horas
10.000
horas
- . . . Renolit H 443-HD 88
2 Distribuidor vibratorio Ver manual original [o] ) . )
Lubricante para cojinetes y juntas
cada 3
afos
3_Transportador
Intervalo
Pos. Manual
M4équina Componente de maquina Sefial d idad . en Tipo de lubricacién y cantidad.
No. q P q enal de segurida referencia h P y
oras
10.000
Manual de costura hoc:as CLPHC460
Transportador Caja de cambios del motor motory » -
cada3 Ver apoyo documentacién adicional
caja de cambios b
anos
Rodillo impulsor de cojinetes
Manual TRS 40 Complejo de litio rojo EP2 Hasta
3 Transportador )
transportador horas que la grasa se note en el exterior
Rodillo de retorno de cojinetes
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Limpieza

Seguridad

/\\WARNING

Introducir el material en el interior de una instalacién de reciclaje en funcionamiento (o de parte de ella) y
de sus cintas transportadoras podria provocar lesiones graves.
No introduzca la mano en el sistema durante el funcionamiento.
* No permita que personal no autorizado esté presente cerca de la instalacion durante las
horas de limpieza.
. Bloquee / etiquete toda la energia eléctrica de la instalacién y sus transportadores
adyacentes durante la limpieza.

( Debido a la naturaleza de la contaminacién, no se aconseja limpiar la instalacion
de reciclaje (o parte de ella) con agua.

/\ CAUTION

Posible retraso en la produccién y dafios materiales. Dafios a los
componentes de la maquina cuando se utiliza limpieza por aspersién.

* Norocie directamente sobre puntos de lubricacién, cajas eléctricas u otros
componentes eléctricos.

Simbolos utilizados en esta seccién

Leyenda

ZAN

Zona de peligro

Herramientas necesarias

Peligro de enredo de manos

Limpiar con un pafio

Sin acceso con marcapasos cardiaco o
desfibriladores implantados

Limpiar con cepillo

Visual / manual

Lubricar / engrasar después de limpiar

Manual

Limpiar con aire comprimido

No se permite limpieza en himedo

Punto de lubricacién
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Limpieza antes del mantenimiento

Cuando sea necesario realizar una limpieza a fondo antes de realizar tareas de mantenimiento, limpie todos los componentes con un pafio o un
cepillo con agua jabonosa. Utilice un jabén suave no agresivo. Limpie y seque antes de desmontar.

( Utilice un jabén o limpiador suave y no agresivo.

Cronograma
Intervalo de tiempo en horas:
4 2 veces al dia, antes del inicio de la operacién diaria y a mitad de la produccién.
8 Comprobacioén diaria, antes del inicio de la operacién diaria.
40 Control semanal, al finalizar la operacién diaria.
160 Revision mensual, al finalizar la operacién diaria.
480 Control trimestral, al final de la operacion diaria.
Seguridad Accién Operante Intervalo en
" egurida " )
Seccion Frmar Método Heramlentas (cuando Tiempo modo Mano de obra horas
anormal)
Inf Méquina 4->8
Bulnker niormar 10 q 1 Dependiendo de
mantenimiento apagado ..
solicitud
| < ) - 4>g
Vibrante Informar Maquina )
o o 10 1 Dependiendo de
distribuidor mantenimiento apagado ..
solicitud
Todos los transportadores & Informar Maquina
A - 5 1 8
Limpieza del mantenimiento en
curen
Todos los transportadores A @ @ L 4->8
L Informar Maquina .
Limpieza del - 5 1 Dependiendo de
mantenimiento apagado ..
Raspador solicitud
Todos los transportadores @ . Maquina
Limpieza del Q fnformar 10 qui 1 40
merBNantenimiento apagado
Lado de la conduccién
Todos los transportadores @ Inf Mé uina
Limpieza del Q rormer 10 q 1 40
mantenimiento apagado
Lado loco
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Lubricacion

Después de limpiar

Informar
mantenimiento

Méquina

apagado

Ver lubricacién
horario en
el
"Mantenimiento"
seccién
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Desmantelamiento

Seguridad

/\ CAUTION

Componentes eléctricos.
Pueden producirse lesiones menores o moderadas al desmontar la instalacién de reciclaje (o parte de
ella).

* Bloquee, etiquete y desenergice todo el sistema antes de desmontarlo.

* No permita que personal no autorizado esté presente cerca de la maquina

durante el desmontaje.

. Utilice inicamente equipos de proteccién personal aprobados y certificados.

*  Utilice un arnés de seguridad cuando trabaje en alturas.

. Utilice Unicamente materiales de escalada aprobados y certificados.

* Utilice Unicamente equipos de elevaciéon aprobados y certificados.

Esta instalacién de reciclaje no contiene materiales y/o fluidos

( peligrosos.

Al desmontar la instalacién de reciclaje, respete las normas y reglamentaciones
medioambientales nacionales y locales para desechar adecuadamente todos los
materiales.

Desconecte las fuentes de energia

Con la instalacién de reciclaje desenergizada, desconecte todos los reductores de motor y desméntelos.

Para articulos pesados o voluminosos, utilice un elevador para dos personas o una ayuda mecanica.

Drene el aceite del motorreductor y deséchelo observando las normas y regulaciones ambientales nacionales y locales.

Desmontaje

Desmontar y separar todos los materiales respetando las normas y reglamentaciones medioambientales nacionales y locales.

( En el momento del montaje no se conocian riesgos particulares para el personal
involucrado en el desmantelamiento de esta maquina.
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Reutilizar

En el momento de su fabricacién, todos los materiales utilizados en esta maquina eran aptos para su reutilizacién después de su desmantelamiento.
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1.Introduccién

1.1.Informacién del proveedor

Fabricante de la maquina clasificadora movil:

TRS BV

Molenlei 7

1921 CX Akersloot

Teléfono: +31 072 532 05 87
Telefax: +31 072 532 40 18 Correo
electrénico:info@trs-nl.com

Internet:www.trs-nl.com

1.2.Aplicacion prevista

La funcién de la maquina clasificadora es recuperar metales no ferrosos de los flujos residuales.

1.3.Principio de funcionamiento

Mediante una cinta transportadora o una pala separadas se depositan los flujos residuales de metales ferrosos y no ferrosos
sobre la cinta distribuidora. El distribuidor distribuye el producto sobre la cinta transportadora. Después de esto, el material
residual se separa del ferroso mediante el tambor magnético y se pasa a través de una corriente de Foucault (iman de corrientes
parasitas) mediante la cual los metales no ferrosos se separan del producto. El flujo residual sin metales se evacua a la primera
cinta transportadora. La Ultima cinta descarga el material no ferroso.

La pagina siguiente muestra una descripcién general en 3D del principio de funcionamiento en 5 pasos.



1: Los flujos residuales se depositan en la cinta distribuidora mediante una
pala o una cinta transportadora independiente. El flujo del producto se

distribuye y separa de los metales mediante el tambor magnético.

3: Cinta transportadora 1

Los ferrosos son
descargado a través de

cinta transportadora 1.

a

5: Cinta transportadora 3 4: Cinta transportadora
Descarga no ferrosa 2 Restorestante
los flujos se descargan

cinturén

mediante cinta transportadora 2.
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3: Separador no ferroso

(Corrientes de Foucault)

Los metales no ferrosos son
Se separa mediante corrientes de
Foucault y se recoge mediante la

cinta transportadora 3.

Los flujos residuales restantes se
descargan a través de la cinta

transportadora 2 situada debajo.




2.Seguridad

2.1.Principales riesgos de seguridad y medidas de seguridad.
Durante el disefio de la maquina clasificadora mévil se han identificado los siguientes riesgos:
. Estabilidad de masa y velocidad;

ohLa maquina debe colocarse estable y nivelada.

¢ Posibles causas de atasco/atrapamiento debido al trabajo realizado en la maquina durante el funcionamiento y el operador no tiene una

visién general de la instalacién en el momento del arranque.
oh Instalacién de barreras;

Oh 1nstalacin de paradas de emergencia alrededor de la maquina

*  Contacto eléctrico y campo magnético;

oh Peligro eléctrico causado por piezas que se han activado en caso de defecto (contacto

indirecto);

oh Los imanes emiten un fuerte campo magnético (peligro para personas con marcapasos).

Lesiones personales;
oh Error humano, por ejemplo, incumplimiento de las medidas de seguridad prescritas;

oh No llevar el equipo de proteccién personal requerido.

. Prevencién de emergencias mediante un uso adecuado y mantenimiento periédico:
oh Fallo de las cintas transportadoras;
Oh  Eliman del tambor/el iméan de corriente de turbulencia se rompe;
oh Uso incorrecto de material y/o soldadura;

Oh  En caso de rotura de manguera.

2.2.Medidas de seguridad observadas

. Se deben respetar las protecciones colocadas en las cintas transportadoras y en los accionamientos. En ningin caso se

podrdn manipular estas protecciones, para evitar situaciones (muy) peligrosas.

. Los dispositivos de arranque/parada deben incluirse como componente de seguridad en el sistema. Ambos deben

estar correctamente ajustados y montados en el lugar y forma correctos. Consulta la documentacién adjunta.

. Verifique la superficie antes de la instalacién;

La superficie debe ser sélida y nivelada para asegurar la estabilidad del sistema. Todo el sistema debe nivelarse
sobre una superficie sélida. Esta superficie debe ser lo suficientemente sélida si el sistema se va a instalar por un
periodo de tiempo corto o largo. Si el sistema se va a colocar en una parte inclinada, se debe instalar previamente
una base sélida en forma de superficie estable. Esto debe hacerse de acuerdo con las normas de la fundacion.
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En el caso de la cinta transportadora, se deberdn utilizar pictogramas para llamar la atencién sobre el riesgo de atrapamiento
y el peligro de retirar las protecciones. Ademas, todos los cuadros eléctricos deben tener un pictograma referente a los

peligros eléctricos. El peligro de un campo magnético intenso también debe indicarse mediante pictogramas.

No se debe superar la capacidad maxima segura (35 toneladas por hora) de la cinta transportadora.

Durante el funcionamiento, mantenimiento y puesta en marcha de la maquina se debe utilizar el equipo de proteccién
personal prescrito. Se deben usar guantes protectores para evitar lesiones en las manos como resultado del contacto con
piezas afiladas. Se deben utilizar zapatos de seguridad para evitar lesiones en los pies como consecuencia de impactos y caidas
de piezas pesadas. Ademas, se debe usar todo el equipo de proteccién personal necesario que sea aplicable a la fabrica o

ubicacién en cuestion, segun lo requiera el cliente.

Las tuberias hidraulicas estan equipadas con una proteccién contra rotura de manguera para evitar lesiones personales.

El mantenimiento de la maquina sélo podréa realizarse después de que la maquina haya sido apagada y

asegurada, de acuerdo con el procedimiento de seguridad.

Para operar el panel de control, es importante seguir las instrucciones de funcionamiento.
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2.3.Explicacién de pictogramas.

Zapatos de seguridad

Durante la produccién y otros trabajos.

Gafas de seguridad y casco de seguridad.

Durante la produccién y otros trabajos.

Proteccién auditiva

Durante la produccién y otros trabajos.

Riesgo de aplastamiento

Para todas las piezas giratorias.

Peligro general

Al retirar las protecciones de la cinta transportadora.

Peligro de electricidad

En los armarios eléctricos.
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Peligro de campo magnético

Cerca del imén.

Marcapasos prohibido

No se acerque al iman si tiene un marcapasos.
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3.Transporte
Todo el sistema pesa 13 toneladas.

El bastidor de la maquina clasificadora esta disefiado especialmente para un camién con gancho elevador. Las pasarelas y las cintas

transportadoras deben plegarse antes de poder transportar la maquina.

Los pasillos deben plegarse manualmente y fijarse después de plegar las cintas transportadoras. Las cintas transportadoras
deben plegarse (hidraulicamente) mediante véalvulas accionadas manualmente. Finalmente, al igual que las cintas
transportadoras, las patas deben retirarse hidraulicamente mediante valvulas manuales.

Para el transporte es necesario plegar y asegurar todas las plataformas de placas bulbosas y las cintas transportadoras. La

preparacién para el transporte se puede lograr siguiendo el "Apéndice F - Plan paso a paso para instalar la maquina" en orden

inverso.
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4.Asamblea

4.1.Colocacion

Se requiere una superficie estable y sélida para la instalacién. La instalacién debe realizarse con cuidado para evitar en la
medida de lo posible dafios a la maquina.

Cuando la maquina clasificadora movil es descargada por el camién con gancho en la posicién deseada, las patas deben extenderse
hidraulicamente mediante vélvulas de palanca manual y el sistema debe nivelarse. Las patas estdn aseguradas mecanicamente
contra el movimiento hacia atréas.

A continuacion, la cinta transportadora ferrosa, no ferrosa y de flujo residual debe extenderse/desplegarse hidraulicamente

mediante valvulas accionadas manualmente.

Después de desplegar las correas, las barandillas se deben desplegar manualmente y las placas de bombillas se deben sacar de
la fijacion y luego dejarlas reposar sobre las vigas laterales de las barandillas. Esto garantiza que toda la plataforma esté
asegurada contra giros.

Finalmente, se pueden montar el motor de corrientes de Foucault y las cubiertas de la correa.

4.2.Instalacién

La instalacién de la unidad de clasificacion moévil debe ser realizada por una persona cualificada. El montaje/mantenimiento de
los componentes sobre el resto de la instalacién fija debera realizarse en desenergizacién. Se deben probar todas las facetas
antes de poner el sistema en funcionamiento. También se probaran los dispositivos de parada de emergencia y start-stop. Se
debe realizar una prueba funcional general antes de poner en marcha la maquina.

10
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5.Capitulo 5 Control

El control de la maquina clasificadora deberia realizarse de forma centralizada. Para ello se ha instalado un panel de control
independiente en el armario eléctrico. Durante el mantenimiento y la instalacién, la maquina clasificadora se puede controlar
manualmente.

Las instrucciones para el usuario se pueden encontrar en la parte posterior del documento, en el 'Apéndice E: Panel de control de instrucciones para el

usuario'.

5.1.Parada de emergencia

En caso de emergencia, la parada de emergencia se puede activar en (varios) puntos. Inmediatamente se apaga la
maquina clasificadora y el suministro de los distintos productos residuales.

El sistema sélo se puede reiniciar con un reinicio.

Antes de comenzar, asegurese de que se hayan eliminado todas las situaciones peligrosas.
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6.Mantenimiento

6.1.0peraciones de mantenimiento

Se debe realizar una inspeccién visual todos los dias. Esta inspeccién debe buscar suciedad/acumulacién en el interior de los
neumadticos y rodillos. Es necesario comprobar que las cintas transportadoras no estén dafiadas. También deberias escuchar si el
nivel de ruido de los rodamientos es (inusualmente) alto. Los pasillos de la maquina clasificadora deben estar limpios y libres de
hielo y nieve. También se debe comprobar el estado general de toda la maquina clasificadora en cuanto a depésitos de suciedad,
accesibilidad y funcionamiento correcto. La vida util depende del desgaste. Para un uso normal, el desgaste sera minimo. Las
piezas de repuesto mencionadas en 6.4 requieren atencién especial.

6.2.Mantenimiento preventivo

El sistema requiere mantenimiento preventivo, especialmente las cintas transportadoras, las piezas giratorias y los motores. Se debe realizar una
inspeccioén visual diaria para detectar suciedad. Las piezas giratorias (cojinetes de accionamiento y de inversién del tambor) de las cintas
transportadoras deben lubricarse periédicamente. Para conocer la frecuencia, consulte el “Apéndice E Instrucciones de funcionamiento de la cinta

transportadora”.

Cada semana se deben lubricar las demas piezas giratorias, como las bisagras de las barandillas protectoras y el bastidor de la
cinta transportadora. Ademads, la maquina clasificadora debe inspeccionarse anualmente de acuerdo con la Directiva sobre equipos
de trabajo.

6.3.Resumen de piezas

El expediente técnico de construccién contiene los manuales de usuario de los proveedores de las piezas de la maquina clasificadora. Estos

contienen las piezas de desgaste y las piezas de repuesto.

Cinta transportadora L
P Correa distribuidora

Ferroso

corrientes de Foucault

Cinta transportadora / \ tambor magnético

flujo residual

A

piernas de apoyo

Cabina electrica
Cinta transportadora

con panel de control /
no ferroso
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6.4.Piezas de repuesto

VER APENDICE [XXXXX - Lista de repuestos]
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7.Medidas medioambientales

En caso de sustitucion o destruccién de la maquina o piezas, se deberan tomar todas las medidas medioambientales
aplicables en ese momento.
Esto incluye la eliminacién por separado de restos de productos, piezas de plastico, metales ferrosos y no ferrosos, etc.

Antes del desmontaje, todo el sistema debe estar sin tensién y protegido contra una nueva conexién. Esto evita que se active
accidentalmente el sistema, lo que hace que las cintas transportadoras funcionen.

7.1.Servicio al Cliente

Para mantenimiento, repuestos requeridos y reparaciones, comuniquese con el proveedor:

TRS BV

Molenlei 7

1921 CX Akersloot
Teléfono: +31 072 532 05 87
Telefax: +31 072 53240 18
Correo electrénico:Informacion Qtrs—nIAcom
Internet:www.trs-nl.com

MANUAL DE USUARIO DE LA MAQUINA CLASIFICADORA TRS BV
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8.Apéndice A: Transportadores ferrosos y no ferrosos
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9.Apéndice B - Transportador residual

NS
e N\
AN 7

dieciséis
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10.Apéndice C - Transportador distribuidor
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11.Apéndice D - Pata de apoyo
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12.Apéndice E: Panel de control de instrucciones del usuario

MANUAL
MAQUINA EC
TRS BV

Gildetrom 12
3905 TC Veenendaal
tel.: +31 318 529638
fax: +31 318 520460

info@duimtechniek.nl
http://www.duimtechniek.nl

Automatizacién industrial y tecnologia de reciclaje Fecha:
12/10/2020

Toda la informacién de este manual, asi como los dibujos y descripciones técnicas proporcionadas, seguiran siendo propiedad de Duim techniek y no
podran utilizarse (excepto para el funcionamiento de este producto), copiarse, reproducirse, transmitirse ni divulgarse a terceros.
terceros sin el consentimiento previo por escrito de Duim techniek.
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12.1. Prefacio

Este manual forma parte del control del "Separador Grueso Mévil de Corrientes Foucault" suministrado a TRS BV. Este

manual contiene informacién Util e importante para el funcionamiento, buen funcionamiento y mantenimiento de la
instalacion eléctrica.

Este manual también contiene instrucciones importantes para evitar tantos accidentes y dafios graves como sea posible y para
garantizar que el producto funcione de la forma mas segura y libre de fallos posible.

Antes de operar el sistema, lea atentamente este manual, familiaricese con el funcionamiento y manejo del sistemay
siga las instrucciones cuidadosamente.Si tiene alguna pregunta o desea obtener mas aclaraciones sobre temas
especificos relacionados con la instalacién, comuniquese con Duim techniek.

12.2. Introduccién

Para el uso éptimo y seguro de la instalacién de clasificacién se deben seguir las especificaciones e instrucciones de
seguridad descritas en este manual. El cuadro de control y la instalacién cuentan con los equipos de proteccién y
seguridad necesarios.

El manual trata detalladamente el funcionamiento de la instalacién. Para un procedimiento de puesta en marcha répida, consultar
el capitulo 'control.

Para conocer todas las especificaciones de seguridad y pictogramas, consulte el capitulo "seguridad".

20
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12.3. Descripcién

12.3.1.Documentacién técnica

Existe una documentacién técnica completa disponible de todo el sistema realizada por Duim techniek.

Esta documentacién técnica contiene la siguiente informacion:

- Los nimeros de tipo de todos los componentes en las cajas de interruptores y cajas de conexiones;

- Una regleta de terminales que facilita encontrar qué componentes estan conectados a los terminales.

- Una lista de piezas para todos los componentes, ordenadas por nimero de componente.

Diagrama eléctrico

Figura 1 Diagrama eléctrico

A continuacién se muestra una breve descripcion de los componentes en el dibujo.

A. Referencia de contacto

B. Cédigo de componente

C. Terminales de contacto

D. Referencia potencial con
nombre potencial

Se refiere a la pagina y columna donde se puede encontrar este contacto. Cada
componente tiene su propio cédigo de componente, que se puede encontrar en la

lista de cables y piezas.
Se refiere a bloques de terminales y nimero de terminal.

Se refiere a la pagina y la columna.

MANUAL DE USUARIO DE LA MAQUINA CLASIFICADORA TRS BV
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Tira de terminales

A continuacién se muestra un ejemplo de una regleta de terminales. La regleta de terminales muestra qué componente esta

conectado al terminal. También podras ver qué terminales estan conectados entre si, mediante puentes.
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Figura 2 Regleta de terminales
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Lista de partes

La siguiente lista de piezas contiene el nimero de pedido, la descripcién y el nimero de cada componente. Cada

componente de esta lista se puede pedir por separado.

Stuklijst (BOM)

Aantal Bestelnummer Cmschrijving

126,00

180 BO3Z HOEL PKZHO-2,5 HOTORBEY SCHAK.

4.00 B3t MOEL PKZMO—10 MOTORBEY.SCHAK.

100 BO3Z0 MOEL FKZHO-15 MOTORBEV.SCHAK.

10 BO3ZG MOEL PKIMO-32 MOTORBEV.SCHAK

100 B0346 MOEL PKZHO-2,51 TRAFO MBS

100 Bo3as MOEL OILME—01 230/ 256YAC MEM.SCH.

200 BO3T2 MOEL DILM12—01 239/240%AC MONSCH,

500 BU385 MIEL DILMZS—01 MAGH.SCHAK 230/ 2401

100 BI396 MOEL DILM40 2305/ 240VAL MAGH STH.

160 BOG2O HOEL ESR3-HO—31 VEILRELAIS 130Y

.00 BO3&G MOEL MZZ-L—R SIGNLAMP WLAK RO

100 BOSEB MIOEL M2Z-L-G SIGNLAHP WVLAK EN

100 BOG82 MOEL M22-DL—B VERLDRUKKN.VLTPBL,

.00 BUSSZ MIEL MZZ-CLEDZ30-H LED FRKLEM WT

2.00 B394 MOEL M2Z-CLEDZ3C-R LED FRALEM RO

100 BOS9G MOEL M22-CLEDZ30-G LED FR.KLEM GM

100 BUS9B MIEL MZZ-CLEDZI0-B LED FRILEH

1300 BIE15 MIEL bi22-CK10 CONTALT ELM STEEK

8.00 BOS18 MOEL M22-CK01 CONTACT ELAY STEEK

.02 BO&+4 MOEL MZZ-WRS3 SLICHAKWAST 15LME1

6.00 BOEE MIEL M2Z5—5T-) SCHILIDRAGER

8.09 BOS4A MOEL M225—5TCO-X SCHILDPL.DR.ODK

14.00 BUGSZ MOEL MZZ-4 ADWPTER FRONTM3-PLAATS

8.00 Bo&eD MOEL MZZ-DOL-WS-X1/%0 DRENY/ZY IO

£.00 BOBGL OMRD MY2IM RELWS 220./240VAC

.00 BUGEE DMRD PYFOBA-N AANSLUTYDET MYZ

100 BOBSH RIED RSTH 400 400, 230VAC
Uprmchigever: Ootume ¥H7-2007 Gewijeigt: - Froject um:

D . pares: Befekend: R Furctles = Tekening nume 1
UIM techniek FCRats

Standaardruiter 26 3905 PT Yeenendaal Te/Fax Orkiers: P oenles ¢ ol laders 2

Tel: +31 {0218) 529638 Fax: +31 (0318) 520460 Project: Titelbioe wolgend blod: 2

Figura 3 Lista de piezas

12.3.2.Descripcion del control

Los siguientes apartados explican el funcionamiento necesario para operar la instalacién. En los distintos puntos de

funcionamiento son posibles las siguientes opciones:

- Iniciary detener toda la linea.

- Inicioy parada de determinadas posiciones.

- Ajuste de las velocidades de los transportadores controlados por frecuencia.

= Cambio de tiempos de inicio y de inactividad.

= Lectura del tiempo de funcionamiento.

- Cuando sea necesario, operacion de parada de emergencia o cordén de traccion. -

Establecer retrasos de bloqueo.

MANUAL DE USUARIO DE LA MAQUINA CLASIFICADORA TRS BV
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Descripcion de la pantalla de funcionamiento

El controlador esta equipado con un panel tactil con el que se puede manejar toda la instalacion. Las
distintas pantallas se muestran y explican en esta seccién.

Figura 4 Pantalla principal
Esta es la pantalla principal. Desde la pantalla principal se puede leer el estado de las posiciones y abrir el menud de
posiciones.

En la pantalla principal encontraras los siguientes botones:
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AUTOENCENDIDO

Este botdn permite que la instalacién comience automaticamente. Se respetan los horarios de inicio establecidos.

AUTOESTOP

Este botdn permite que la instalacién se detenga automaticamente. Se respetan los tiempos muertos.

PARADA RAPIDA

Este botén detiene la instalacién inmediatamente. No se respetan los tiempos muertos.

PARADA DE ALIMENTACION

Este botén detiene el bunker. No se respetan los tiempos muertos.

El bunker se puede reiniciar con el botén AutoStart.

RESET FALLO

Este boton restablece las alarmas.

REINICIAR LA BOCINA

Este botén desactiva la sirena durante una alarma.

Figura 5 Panel de botones

Leyenda

Los diferentes estados y simbolos se describen en la
Leyenda. La leyenda se puede abrir con el siguiente

botén. =

Menu principal

Figura 5)Leyendal
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Este es el mend principal que se muestra cuando se hace clic en

él en la parte superior izquierda de la pantalla.

Puede navegar a las otras pantallas desde esta pantalla.
Estas pantallas se explican y describen a continuacién.

El botén de inicio abre la pantalla principal como se describe a continuacién.

Figura 6 Menu principal
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Posicién operativa

El mend de posicién de la derecha aparece cuando se alcanza la posicién deseada. ose hace clic.

Cuando el botén se hace clic en el mend, el panel de control de
Aparecerad la posicion deseada.

La posicién seleccionada se puede configurar en 'AUTO' o 'MANUAL' en esta pantalla.
Cuando la posicién es '"MANUAL', se puede iniciar y detener desde la pantalla de control.

Para posiciones con dos sentidos de rotacién, se puede seleccionar el sentido de rotacién. Para
posiciones con convertidor de frecuencia, la velocidad se puede ajustar.

Para posiciones controladas por frecuencia, la carga se puede leer.

En la parte inferior de la pantalla se encuentran las alarmas y notificaciones de la posicion.

Figura 7 Posiciones de operacién
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Configuracién de posicion

Esta pantalla aparece cuando este botén es empujado dentro de un
posicion. Aqui se pueden ajustar los ajustes pertinentes para cada posicién.

Tiempo de inicio: Tiempo de espera después de iniciar la posicién

seleccionada antes de iniciar la siguiente posicion.

Parada de posicion de retardo de tiempo: Tiempo de espera después de detener la posicion de
alimentacién antes de que se detenga la posicion

seleccionada.

Anular: La posicion se puede omitir en funcionamiento
automatico. Las averias en la posicién
seleccionada no afectan al ciclo automaético.

Monitoreo de rotacién: Si la posicién esta equipada con un indicador de
rpm, aqui se puede configurar el tiempo entre 2
pulsos. Si se excede este tiempo, la posicién
entrard en modo de falla. También se puede
omitir el indicador de rpm. En este caso, el
controlador ya no comprueba si hay sefial del
indicador de revoluciones.

Monitoreo de comentarios: Si la posicién estad equipada con una notificacién de
ejecucidn, el tiempo entre el inicio de la posicién y la
recepcién de la notificacién de ejecucién se puede
configurar aqui. Si se excede este tiempo, la posicion
entrard en modo de falla.

Proteccién contra fallas: Periodo dentro del cual se indica el "NUmero" de veces que
puede ocurrir una falla térmica. Cuando se excede este
"NUmero" de veces dentro del "Marco de tiempo"
establecido, la posiciéon seleccionada se bloquea durante un

tiempo establecido, "Posicién de tiempo bloqueada".

MANUAL DE USUARIO DE LA MAQUINA CLASIFICADORA TRS BV



Posicién de horas de funcionamiento

Esta pantalla aparece cuando este botén estd es empujado
dentro de una posicién.

El nimero de horas de funcionamiento/servicio se puede leer por posicién. Las
HORAS DE SERVICIO se pueden restablecer haciendo clic en el botén RESET.

Figura 9 Posicién de horas de funcionamiento

Monitor del convertidor de frecuencia

Esta pantalla aparece cuando este botén es empujado
dentro de una posicién. Si la posicién esta equipada con un
convertidor de frecuencia, en esta pantalla se pueden leer varios
parametros y el estado actual del convertidor de frecuencia.

Figura 10 Posicién del convertidor de frecuencia
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Configuraciones adicionales (velocidad nominal) Esta pantalla

muestra los requisitos adicionales aplicables.

configuracién para la posicién cuando se hace clic en el

botén en una posicién.

En esta pantalla se puede configurar la velocidad nominal de la correa,
es decir, la velocidad de la correa con un control de la transmisién de 50
Hz. Esta configuracion se utiliza para determinar la velocidad actual de la

correa.
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Lista de alarmas

Figura 12 Lista de alarmas

La lista de alarmas actuales aparece cuando se presiona el botén "Alarmas" en la pantalla principal. Esto muestra todas las alarmas

actualmente activas.

La tabla consta de varias columnas:_

Tiempo La hora en que ocurri6 la alarma.
Posicion La posicién a la que se refiere la alarma.
Descripcién La descripcion de la alarma.
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Lista histérica de alarmas

Figura 12 Lista de alarmas

La lista de alarmas actuales aparece cuando se presiona el botén “Alarmas histéricas” en la pantalla principal. Esto
muestra todas las alarmas que han sonado.

La tabla consta de varias columnas:_

N om bl’e Una identificacién de alarma tnica

Estado El estado de la alarma descrita:

Activado = Entrante, es decir, estd sonando una alarma.

No activado = Saliente, es decir, se ha solucionado una alarma.

Tiempo La hora en que ocurri6 la alarma.
Posicion La posicion a la que se refiere la alarma.
Descripcién La descripcion de la alarma.
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12.3.3.Descripcién de las funciones de seguridad.

La instalacion de separacion esta equipada con multiples funciones de seguridad, que se describen a continuacion.

Paradas de emergencia

Se han instalado paradas de emergencia en varios puntos (de funcionamiento) de la instalacion.
Cuando se activa una parada de emergencia, toda la instalacién se detendra inmediatamente. La corriente de Foucault (EC) seguira
funcionando durante algun tiempo, dependiendo del tiempo que tarde en detenerse el rotor. Cuando se restablece la parada de

emergencia, se puede restablecer el controlador y reiniciar la instalacién.

iTENGA EN CUENTA!

Cuando se realice una parada de emergencia, se detendra toda la linea.

Interruptores de cordén

Algunas de las cintas transportadoras de la instalacion estan equipadas con tiradores.

Cuando se activa un cordén, toda la instalacién se detendrad inmediatamente. La corriente de Foucault (EC) seguira funcionando durante

algun tiempo, dependiendo del tiempo que tarde en detenerse el rotor. Cuando se restablece el cordén de traccién, se puede

restablecer el controlador y se puede iniciar de nuevo la instalaciéon.

12.3.4.Sefalizaciéon

En la linea se proporcionan una serie de notificaciones dpticas y audibles. Estos tienen una funcién general.

Notificaciones audibles

La sefial sonora tiene 2 funciones:

- Aviso antes de que se ponga en marcha un componente.

- Aviso de que se ha producido una averia.

La sefial de fallo se puede confirmar pulsando el botén "RESET SIRENE".

Notificaciones Opticas

La maquina esta equipada con una sirena éptica. Este tiene varias funciones:

- Rojo continuo: Hay una falla activa.

- Rojo intermitente: Hay una notificacién de advertencia activa.

- Amarillo continuo: La bomba hidraulica esta funcionando. Es posible operar las funciones hidraulicas.
- Verde continuo: La instalacién se ha iniciado de forma totalmente automaética. La

- Verde intermitente: instalacién comenzara automaticamente.
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12.4.Seguridad

12.4.1.General

Esta instalacién sélo puede ser operada por una persona calificada y competente que esté completamente informada de
posibles peligros.
iApague siempre la alimentacién antes de abrir el gabinete u otros componentes eléctricos!
Apague y bloquee siempre el interruptor principal y el interruptor de aislamiento cuando realice trabajos (de mantenimiento) en el

magquina. jEsto evita que un componente se cambie repentinamente!

12.4.2.Pictogramas

Compruebe periédicamente que todos los pictogramas de advertencia se encuentren todavia en el lugar correcto de la maquina. Si falta

alguin pictograma de advertencia o est4 dafiado, agregue nuevos pictogramas.

Peligro de lesiones por tension eléctrica.

Asegurese siempre de que la tensién eléctrica esté apagada mediante el interruptor
principal o de aislamiento cuando realice trabajos eléctricos en la maquina.

Peligro de lesiones por piezas giratorias.

Este pictograma se encuentra, por ejemplo, en una trampilla bajo la cual se encuentra una pieza
giratoria.

Apague siempre la maquina mediante un interruptor principal o de
aislamiento.

Peligro por campo magnético.

Un imdan genera un potente campo magnético que se notara en un radio de
1 metro.

Las personas con marcapasos y con enfermedades cardiacas no deben acercarse a menos de 1
metro del iman.

Las tarjetas de crédito, disquetes, cintas de ordenador, pantallas, etc. pueden sufrir dafios

permanentes si entran en contacto con el campo magnético.
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12.5. Control

Antes de que la linea de clasificacién pueda iniciarse manual o automaticamente, se deben cumplir las siguientes condiciones:

- No se activa ninguna parada de emergencia.
- La funcién de seguridad de parada de emergencia esta habilitada.
- No se activa ningun cordén.

- La funcién de seguridad mediante cordén esta habilitada. - El interruptor principal esta encendido.

12.5.1.0peracién automatica

Inicio automatico

Realice los siguientes pasos para iniciar automaticamente la instalacién

- Asegurese de que no haya personas encima o dentro de la instalacién;

- Encienda el interruptor principal;

- Espere hasta que el panel de control se haya iniciado;

- Presione 'RESTABLECER FALLO'. Esto habilita el circuito de parada de emergencia;
- Configure todas las piezas en "AUTO"

- Presione 'INICIO AUTOMATICO'. La sirena emitiré una sefial sonora pulsante;

- La instalaciéon ahora comenzara automaticamente, cumpliendo con los tiempos de entrega que se han establecido para cada

posicién en la configuracién del proceso.

Parada rapida

Realice el siguiente paso para detener la instalacién rapidamente.

- Pulse 'PARADA RAPIDA!, La instalacién, a excepcién del separador No Ferro y de los separadores
Opticos, se detendra inmediatamente sin vaciado previo.

Detener el alimentador

Realice el siguiente paso para detener el alimentador.

- Presione 'PARADA DEL ALIMENTADOR'. El alimentador se detendrd inmediatamente sin vaciarse primero. El resto de la linea

seguird funcionando.
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12.5.2.Manual de operacion

Iniciv manual

Realice los siguientes pasos para iniciar manualmente la
instalacion.n

- Asegurese de que no haya personas encima o
dentro de la instalation.

- Encienda los interruptores principales;

- Espere hasta que el panel de control se haya
infciado;

- Haga clic en 'RESETABLECER NS'. Esto habilita el
circuito de parada de emergencia;

- Haga clic en la pantalla en la posicién deseada. El
menu de control de la posicién correspondiente
aparece en el lado derecho de la pantalla.

- Configure la operacién en '"MANUAL' presionando
el botéon '"MANUAL'.

- Presione 'INICIAR' para iniciar la posicion..

- La sirena emitird una sefial sonora, tras la

cual comenzard la posicion.

Paradhd manual

Realice el siguiente paso para detener la instalacién
manualmente.

- Haga clic en la pantalla en la posicién deseada. El menu de control de la posicién correspondiente aparece en el lado
derecho de la pantalla.

- Configure la operacion en '"MANUAL' presionando el boton 'MANUAL'.

- Presione 'STOP' para detener la posicién.

12.5.3.Qué hacer en caso de averia

En caso de averia, la sirena emitird una sefal sonora constante.

= Presione 'RESETABLECER BOCINA'. La sirena se detendra.

- Haga clic en '"ALARMAS' en el menu principal. Lea cudl es la falla en el panel de control.
- Siga las instrucciones de la seccidn 8 Fallos para corregir el fallo.

- Sielfallo se ha solucionado pulsar 'RESET FALLO'.

- Cuando se resuelva la falla, la notificaciéon de alarma ya no sera visible. La ldmpara de fallo se apagaray se
podra reiniciar el proceso.

- En caso contrario, péngase en contacto con Duim techniek.
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12.5.4.Qué hacer si se activa una parada de emergencia

- Asegurese de que no haya personas encima o dentro de la instalacién.

- Cuando todo esté seguro, desactiva la parada de emergencia.

- Compruebe que la parada de emergencia ya no esté activada.

- Presione el botén 'RESETABLECER FALLO'.

Cuando se apaga la luz de parada de emergencia, se puede reanudar el proceso. Si este no es el caso, péngase en contacto con Duim

techniek..

12.6.

Mantenimiento

La instalacién debe ser mantenida/inspeccionada periédicamente. Los requisitos para esto se describen a continuacién.

12.6.1.Anualmente

- Inspeccién termograéfica para detectar componentes sobrecargados, cables sueltos y malas conexiones.

- Medida de laimpedancia de la conexién a tierra en los diferentes puntos de medida de la

instalacién

12.6.2.Mensual

- Limpieza y aspiracion de las cajas de control.

- Prueba de paradas de emergencia y funciones de seguridad

- Inspeccién visual de componentes y cableado.

12.7. Fallos

Los siguientes mensajes pueden aparecer en la pantalla. Siga las instrucciones en la columna 'Solucién'y restablezca la

notificacién con el botén 'Restablecer falla'. Si la notificaciéon desaparece, reinicie el proceso. Si la notificacién persiste,

pdéngase en contacto con Duim techniek.

Alertas

Causa

Solucién

Parada de emergencia... pulsada.

Controlar ...

Se activa la parada de emergencia

correspondiente.

Siga las instrucciones de la seccién.
6.4.

... cordoén presionado. Controlar

Se activa el correspondiente tirador.

Siga las instrucciones de la seccién 6.4.
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Funcién de emergencia no habilitada.

La funcién de seguridad no se habilita
después de arrancar el controlador, operar
una parada de emergencia o operar un
cordon.

Siga las instrucciones de la seccion 6.4.

Prefusible térmico apagado. Verifique 1F11.

Se ha disparado el prefusible de los grupos

motores.

Compruebe si la maquina tiene sobrecarga.

Cuando se haya resuelto la sobrecarga,
active nuevamente esta proteccién.

La fuente de alimentacién no es correcta. Consulte

10K4.

La tension de entrada no es correcta o el
sentido de rotacion de las fases es

incorrecto.

Compruebe que todos los voltajes de fase sean

correctos.

Comprobar el sentido de rotacién de las
fases.

Temperatura del gabinete demasiado alta.

Revisar filtros.

Se ha detectado un exceso de
temperatura en el armario de control. Si
dura mas de 15 minutos se bloqueara la
instalacién.

Comprueba que los ventiladores de las puertas de la
caja y el aire acondicionado estén funcionando

correctamente.

Apagado térmico del ventilador de

sobrepresion. Verifique 30F1.

Se ha disparado el fusible del motor de sobrepresién del

ventilador.

Compruebe si hay problemas mecénicos en

el ventilador de sobrepresion.

Verifique el motor y el cable para detectar
problemas mecanicos. Si esto se soluciona, vuelva

a encender la proteccién del motor.

Alertas

Causa

Solucién

Instalaciéon no en modo manual ni

automatico, seleccione modo.

El interruptor de llave en el frente del PNO1

estd en la posicién '0'.

Establezca la clave en 'MANUAL' 0 'AUTO".

Apagado de mantenimiento.

El interruptor de aislamiento de la posicién

indicada est4 desconectado.

Compruebe el interruptor de aislamiento de

la posicién y enciéndalo si es posible.
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Proteccion contra sobrecarga térmica

desconectada. Controlar ...

Se ha disparado la proteccién del motor de
la posicién indicada.

Verifique la posicién para detectar problemas

mecanicos y acumulacién de material.

Verifique el motor y el cable para detectar
problemas mecanicos. Si esto se soluciona, vuelva

a encender la proteccién del motor.

No hay comunicacién con el convertidor de

frecuencia. Controlar

Ha fallado la comunicacién con un

convertidor de frecuencia.

Compruebe el suministro de tensién del

convertidor de frecuencia y del cable de red.

Alarma del convertidor de frecuencia.

Controlar ...

El convertidor de frecuencia mostrado tiene un

fallo.

Consulte la pantalla y el manual del
convertidor de frecuencia para determinar

la causa del fallo.

Desconectado mediante control

de rotacién. Controlar ...

El sensor de velocidad no detecta ningun
impulso desde la posicién indicada.

Verifique la posicién mostrada para

detectar defectos mecanicos.

No hay sefial de ejecucién dentro del plazo.

Controlar ...

La posicién mostrada no proporciona una
notificacién de inicio dentro del tiempo

establecido.

Verifique la posicién mostrada para

el bloqueo mecanico.

Para maquinas externas, verifique el estado
del controlador.

Bloqueado por proteccién contra sobrecarga.

La posicién mostrada se ha cortado térmicamente

con demasiada frecuencia y ahora esta bloqueada.

Espere el tiempo establecido, verifique la posicién
mostrada para detectar problemas mecanicos y

acumulacién de material.

La correa no funciona.

La correa de las corrientes pardsitas no gira

cuando se pone en marcha el rotor.

Inicie el cinturén de corrientes de Foucault.

Alertas

Causa

Solucién

Operacién no posible. Detener otras
funciones.

Se intenta arrancar el sistema hidraulico

mientras otras posiciones estan girando.

Detenga las otras posiciones y reinicie el sistema

hidraulico.
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12.8. Cerrando la instalacién

Si el sistema se para durante un periodo de tiempo més largo o si se va a desmontar la linea, debe ponerse en contacto con
Duim techniek para asegurarse de que la instalacion se pone fuera de servicio o se desmonta/desguaza de la manera

correcta.
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13.Apéndice F - Plan paso a paso para la instalacion de la maquina

General

La unidad hidraulica sélo puede generar presion

cuando la valvula de derivacién esta cerrada.

Conecte la alimentacién y encienda la bomba hidraulica.

Primero conecte la maquina a la fuente de

alimentacién. R: Coloque el interruptor principal en "ON"

B: Utilice el “Apéndice D - Panel de control de instrucciones para el usuario”

para arrancar la bomba.
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Extender las patas de apoyo

Utilice las valvulas manuales para nivelar la maquina. Extienda las patas de
soporte para que las orugas no toquen el suelo. Utilice un nivelador para
asegurarse de que la maquina esté nivelada.

Preparar las cintas transportadoras para su funcionamiento.

Cinturén residual: Utilice las valvulas manuales para desplegar el
cinturén. Comience con la valvula manual 2, cuando los cilindros

hidraulicos estén en su posicién base, haga lo mismo con la vélvula 1.

La correa estd en situacién de funcionamiento cuando los 4
cilindros estan en su posicion base.
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Correa Nonferro y Ferro-belt: Prepare la correa Non-Ferro para su funcionamiento

utilizando las vélvulas manuales como se muestra a continuacion.

Desplegando las plataformas

Gire hacia afuera los brazos de soporte de la plataforma

Despliegue las plataformas. Primero levantelo y luego girelo hacia afuera.
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Colocacién del motor EC

Coloque el motor de corrientes de Foucault

Monte todas las cubiertas

Montar las cubiertas de los extremos de los transportadores.

Coloque todos los pernos e inserte el tapén detras del marco (ver flecha).

Nota: jEs necesario quitar las cubiertas al plegar los

cinturones!
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Ajuste el distribuidor a la altura de funcionamiento.

Antes de alimentar material, ajuste los pasadores del distribuidor a aprox. 30

mm por encima de la correa de goma utilizando los pernos (A).

MANUAL DE USUARIO DE LA MAQUINA CLASIFICADORA TRS BV

45



14.Apéndice G Instrucciones de funcionamiento de la cinta transportadora

Alinear la cinta transportadora

Cuando la cinta pasa exactamente en el centro de la cinta transportadora, se crea la situacién més favorable. Si la cinta transportadora se
desplaza demasiado hacia la izquierda o hacia la derecha, puede chocar contra las piezas estacionarias, provocando un desgaste
excesivo en el costado de la cinta transportadora. La posicién del rodillo inversor, el rodillo impulsor y los rodillos de retorno afectan la
direccién de la maquina.

Ajuste del rodillo de inversion

La direccién de la maquina de la cinta transportadora esté influenciada en gran medida por la posicién del rodillo inversor. Al tensar la
cinta transportadora, el rodillo de inversién se ajusta lo mas recto posible a ambos lados del rodillo de inversién. Sin embargo, debido a
una posicion oblicua del rodillo inversor, que no se puede detectar visualmente, la cinta transportadora alin puede moverse hacia la
izquierda o hacia la derecha sobre el rodillo inversor. Si la cinta transportadora se mueve hacia la izquierda o hacia la derecha durante la
prueba, sera necesario ajustar el rodillo inversor. Esto se puede hacer reduciendo la distancia de tensién en el lado izquierdo y
aumentando la distancia de tensién en el lado derecho o viceversa, dependiendo de la posicién del rodillo inversor. La direccién en la que
es necesario ajustar la cinta transportadora estd determinada por la direccién en la que se desplaza la cinta transportadora durante el

funcionamiento (hacia la izquierda o hacia la derecha). Vea la figura a continuacioén:

Asegurese de que las distancias de tensién cambien uniformemente pero en la direcciéon opuesta durante el ajuste. De
esta forma el ajuste no afecta la tension de la correa. El procedimiento para ajustar el rodillo inversor es el siguiente:

1. Afloje el mecanismo de ajuste media vuelta.

2. Ejecute la cinta transportadora. Compruebe que la correa continta pasando por el centro del marco.

3. De lo contrario, determine hacia qué lado corre la correa.

4. Detenga la cinta transportadoral!

5. Gire el mecanismo de ajuste hacia la derecha o hacia la izquierda, segun la direccién del movimiento, hacia la izquierda o hacia adelante o hacia
atras. (lado derecho al contrario)

6. Vuelva a encender la cinta transportadora y verifique que esté funcionando en linea recta. Si este no es el caso, repita los pasos 2 a 5
hasta que la correa continde pasando por el centro del marco.

7. Sila correa continla corriendo en el centro del marco, se puede detener la correa y se puede apagar el tensor.
Proceda a configurar los rodillos de retorno.

Nota:Asegurese de que no haya mas productos ni herramientas en la cinta transportadora.

Configuracién de los rodillos de retorno

Ademas del rodillo inversor, los rodillos de retorno también determinan la direccién "buena" de la correa. Cuando la correa de la parte
inferior (la parte de la correa que se encuentra sobre los rodillos de inversién) se mueve hacia la izquierda o hacia la derecha, uno o mas
rodillos de retorno no se han ajustado correctamente. En el lugar donde la correa gira hacia la izquierda o hacia la derecha, el rodillo de

retorno delante de ella (visto desde el rodillo de inversién) no esté ajustado correctamente. Ese rodillo de retorno debe reposicionarse.

La posicion inicial del rodillo de retorno es perpendicular a la correa. El movimiento lateral izquierdo de la cinta
transportadora depende de la posicién del rodillo de retorno. Vea la figura a continuacién:
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Serd necesario reposicionar el rodillo de retorno ajustandolo en la suspensién. El procedimiento para ajustar a la parte trasera izquierda

es el siguiente.

1. Para evitar situaciones muy peligrosas: Compruebe si la cinta transportadora esta sin tension.

2. Afloje media vuelta los pernos de montaje del rodillo de retorno.

3. Gire el rodillo de retorno ligeramente hacia la izquierda o hacia la derecha, segin el movimiento deseado.
4. Apriete los pernos de montaje del rodillo de retorno.

5. Compruebe si la direccién de la maquina del transportador es correcta.

6. Repita los pasos 1 a 5 hasta obtener la direccion correcta de la maquina.

MANUAL DE USUARIO DE LA MAQUINA CLASIFICADORA TRS BV

47



14.1 Instrucciones y medidas de seguridad con respecto a las cintas transportadoras

Instrucciones generales de seguridad

En relacién con el riesgo de atrapamiento, magulladuras, accidentes, etc., los empleados, empleados de mantenimiento y otras
personas deben observar las siguientes normas de seguridad.

«» Tenga cuidado con las piezas giratorias, en la mayoria de los casos estan protegidas, pero siempre existe el riesgo de quedar atrapado.

* Los empleados que operen la maquina deben estar familiarizados con el usuario y las reglas de seguridad descritas en este manual.

* Debido al ruido, se recomienda utilizar proteccién auditiva.

+ Se recomienda el uso de guantes.

* Se recomienda el uso de gafas de seguridad.

« Es obligatorio el uso de ropa de trabajo. Asegurese de que esta prenda no tenga piezas sueltas que puedan meterse
entre las piezas giratorias.

+ Es obligatorio el uso de calzado de seguridad.

* Asegurese de que las partes sueltas como cabello, ropa, cordones, etc. estén atadas para que no puedan quedar atrapadas entre la
maquina.

* iNo se pueden realizar trabajos en maquinas en funcionamiento!

+ Si se realizan trabajos de mantenimiento en una maquina, el interruptor principal debe estar desconectado y bloqueado con un
candado.

+ La persona que realiza los trabajos de mantenimiento debe estar familiarizada con las normas de mantenimiento.

« Al utilizar la cinta transportadora, mantenga una distancia segura.

+ La cinta transportadora sélo debe utilizarse para el fin para el que fue disefiada. El propésito de la cinta
transportadora se indica en la hoja de especificaciones.

* Se espera que el usuario observe las medidas de seqguridad descritas en este manual.

+ Se espera que el empleado pueda determinar por si mismo qué se considera un "trabajo seguro" con la cinta transportadora. ijNo
corras ningun riesgo! Tenga especial cuidado cuando la cinta transportadora esté en movimiento.

+ Si una pieza esta rota o dafiada y por tanto ya no puede cumplir su funcién, debera ser reemplazada.
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Instrucciones de seguridad especificas

* La cinta transportadora sélo debe utilizarse para el fin para el que fue construida.

+ Para garantizar la seguridad de la cinta transportadora, se debe comprobar la parada de emergencia al menos una vez por semana.

* Nunca camine debajo de la cinta transportadora de una cinta elevadora (la cinta transportadora se mueve hacia arriba). La cinta
transportadora esta firmemente sujeta pero persiste el riesgo de que se caiga una parte o un producto.

+ Nunca se pare sobre la cinta transportadora.

+ Para realizar tareas de mantenimiento y/o solucionar averias, la cinta transportadora debe estar apagada. El interruptor
principal también debe estar apagado.

« Estd prohibido realizar intervenciones distintas a las acciones operativas.

* En caso de encontrar irregularidades, avisar al jefe inmediato o al Departamento Técnico.

« Al rectificar averias, tenga cuidado con las piezas que puedan moverse.

Aunque la cinta transportadora esté sin corriente, las piezas pueden moverse, por ejemplo, girando la cinta.

* Durante el mantenimiento, siga las instrucciones descritas en este manual.

* No puentear ni retirar dispositivos de proteccién en las maquinas.

« Antes de realizar cualquier trabajo, asegurese de que los dispositivos de seguridad instalados estén funcionando.

* En ninguin caso se podra poner en funcionamiento la maquina.

Medidas de seguridad en la cinta transportadora

Para la seguridad de las personas que trabajan en o con la cinta transportadora, las piezas méviles estan protegidas mediante

chapa en la cinta transportadora. El propoésito de estos es reducir drasticamente la posibilidad de que alguien o piezas sueltas

entren en la maquina.

Por lo tanto, la proteccién sélo podra retirarse en caso de emergencia o durante el mantenimiento, cuando la maquina esté

completamente apagada.
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14.2 Mantenimiento respecto a las cintas transportadoras

El mantenimiento es de gran importancia para la fiabilidad y la vida util de la cinta transportadora y sus componentes. Es
responsabilidad del usuario detectar y rectificar a tiempo cualquier irregularidad en el funcionamiento de la maquina. Esto
puede evitar el desgaste excesivo de las piezas y dafios a la cinta transportadora.

Nota:Cuando una cinta transportadora requiere mantenimiento, es muy importante que se observen las medidas de seguridad
adecuadas.

El mantenimiento de la cinta transportadora consiste en el mantenimiento de seis partes diferentes de la cinta
transportadora. Nota:Las piezas rotas o desgastadas que ya no funcionen correctamente deben repararse o reemplazarse.
Las piezas a sustituir se pueden solicitar a TRS BV.

Medidas de seguridad

Muchos accidentes con maquinas ocurren durante el mantenimiento y reparacién. Por eso es importante respetar los requisitos de
seguridad. A continuacién se detallan cuatro puntos de seguridad importantes. Deben observarse estos y los puntos de seguridad del
capitulo 4.

1. Muy importante: Asegurese de que el interruptor principal esté apagado y bloqueado con un candado. Esto evita que la cinta
transportadora entre en tensién inesperadamente.

2. La correa debe estar completamente parada antes de poder realizar el mantenimiento.

3. Considere su propia seguridad y la de los demas. No haga nada que pueda considerarse inseguro.

4. Si es necesario retirar un dispositivo de seguridad para mantenimiento, reemplacelo inmediatamente después del mantenimiento. La cinta

transportadora no debe activarse sin las medidas de seguridad necesarias.

Mantenimiento del marco

El bastidor es la base de cualquier cinta transportadora. Si un marco esta dafiado, se debe reparar lo antes posible.
Esto es necesario para evitar dafios peores. Al revisar el marco preste atencién a:

* Puntos de 6xido: a pesar de que las cintas transportadoras estan protegidas contra la corrosién, existe riesgo de oxidacion. Si se
encuentra una mancha de 6xido, se debe tratar para evitar que se oxide.

* Grietas: puede producirse una grieta en el marco por diversos motivos. Esto deberia repararse lo antes posible. Una grieta
puede hacerse mas grande y provocar situaciones peligrosas.

* Un marco doblado o torcido: por ejemplo, si la cinta transportadora se expone a una carga demasiado alta, el marco puede
torcerse o doblarse. Si este es el caso, se debe identificar la causa y remediarla.

« Comprobar que la junta del borde no esté desgastada. Las piezas de goma pueden desgastarse y, a pesar de la capa protectora, las placas de acero

pueden corroerse. Si la cinta transportadora tiene fugas, se debe reemplazar (parcialmente) la junta del borde.

Mantenimiento de la cinta transportadora

El mantenimiento de la cinta transportadora consiste en:

* Mantenerlo limpio.

+ Comprobacién de desgaste y/o dafios.

» Comprobar el sentido maquina de la cinta transportadora.

El usuario debe limpiar periédicamente la cinta transportadora de suciedad y posibles residuos de producto. Se debe comprobar si la
cinta transportadora esta desgastada y/o dafiada. Si se observan dafios o desgaste excesivo, se debe comprobar el correcto
funcionamiento de la cinta transportadora. La cinta transportadora debe repararse o, en su caso, sustituirse si ya no cumple los

requisitos.

Mantenimiento de la unidad motriz

El mantenimiento de la transmisién es importante para el rendimiento de la cinta transportadora. El accionamiento tiene piezas giratorias y
eléctricas. Estos deben manejarse con precaucién. La unidad de accionamiento también incluye la estacién de inversién. Este consta en gran

medida de las mismas partes.
Motor y caja de cambios

Motor

El motor o motores de la cinta transportadora deben mantenerse limpios. De lo contrario, los motores podrian no estar suficientemente

enfriados y, por tanto, dafiarse.
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Para motores eléctricos internos, el motor eléctrico estd montado en el rodillo impulsor. Este motor es menos sensible a la suciedad. Un
motor eléctrico interno debe revisarse periédicamente (cada 40 horas) para detectar fugas de aceite. Si se encuentra una fuga, se debe

reparar el motor eléctrico interno y luego suministrarle el aceite correcto.

Caja de cambios

Una caja de cambios queda lo mas completamente sellada posible y protegida contra la entrada de suciedad. Esta lleno de aceite para permitir
que los engranajes funcionen sin problemas. El nivel de aceite debe comprobarse cada 80 horas de funcionamiento. En las cajas de cambios hay
una placa de cristal que muestra el nivel de aceite.

Si el nivel de aceite es demasiado bajo, se debe solucionar la causa. A continuacién, rellene con el aceite correcto (Las
especificaciones del aceite a utilizar se encuentran en la caja de cambios). La excepcién a la inspeccién son las cajas de
cambios mas pequefias sin mirilla. No es necesario revisarlos porque estan lubricados de por vida. Sin embargo, se
recomienda comprobar si las cajas de cambios estan dafiadas. Esto se puede hacer, por ejemplo, durante la limpieza.

rodillo impulsor

Un rodillo impulsor que funcione correctamente es importante para el rendimiento de la cinta transportadora. Como consecuencia de
un rodillo impulsor en mal estado, la cinta transportadora puede resbalar o dafiarse. Por lo tanto, revise el rodillo impulsor cada 40
horas de servicio para los siguientes puntos:

+ (Esta limpio el rodillo? Limpie a tiempo un rodillo impulsor sucio.

« (Esta desgastado el rodillo impulsor? Esto se aplica especialmente a los rodillos recubiertos de goma. Si est4 desgastada, la cinta transportadora puede

resbalar.

Aspectos

El mantenimiento de los rodamientos es importante para el rendimiento de la cinta transportadora. Si los rodamientos de los rodillos
motrices y de inversién no reciben el mantenimiento adecuado, pueden atascarse o incluso atascarse por completo. Esto puede provocar
que los cojinetes se calienten o se bloqueen y provocara fallos en la cinta transportadora.

Para evitar que los rodamientos se atasquen o se atasquen, se deben lubricar con grasa para rodamientos cada 80 horas de servicio. La cantidad
de grasa para rodamientos que se utilizard depende del tamafio del rodamiento. No uses demasiado. Pequefias cantidades proporcionaran

buenos cojinetes suaves. La grasa para rodamientos se puede afiadir mediante los engrasadores situados en la carcasa del rodamiento.

Electréonica

Para evitar situaciones peligrosas, los componentes eléctricos deben revisarse periédicamente. Preste atencién a si:
* La parada de emergencia funciona. Compruebe al menos una vez por semana que la parada de emergencia esté funcionando. Si la cinta
transportadora se utiliza menos de una vez por semana, se debe comprobar la parada de emergencia cada vez que se utilice.

* El interruptor de control funciona correctamente. Es importante asegurarse de que los componentes electrénicos estén
conectados correctamente. Sin contactos sueltos, etc.

+ El cableado cumple con los requisitos legales.

Haga esto con cierta regularidad.

Nota:Cuando trabaje en piezas electrénicas, asegurese de que estos componentes se hayan desactivado

apagando y bloqueando el interruptor principal.
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Mantenimiento del raspador

El raspador, el raspador de cabeza necesita mantenimiento en la goma de desgaste. El

mantenimiento del rascador consiste en:

* Mantener limpio el rascador.

» Comprobar que el rascador funciona correctamente.

+ Control del desgaste del rascador.

La rasqueta debe limpiarse de suciedad y posibles residuos de producto cada 40 horas de servicio. También es posible
comprobar si el rascador presenta un desgaste excesivo y esta correctamente ajustado. Si el rascador ya no funciona
correctamente, debera reajustarse o, si esto no es posible, sustituirse (parcialmente).

Mantenimiento de las barreras

Las barreras son una parte importante de la cinta transportadora. Garantiza su seguridad y la de sus compafieros de trabajo. Es
necesario, por tanto, comprobar las barreras periédicamente (100 horas de servicio). Asegurese de que las barreras aiin puedan
realizar su funcién correctamente comprobando si:

* Los deflectores estan bien sujetos.

* No hay corrosién.

* No hay agujeros en las cubiertas protectoras.

* No es posible alcanzar las piezas giratorias que deben protegerse.

Nota: Si las cubiertas protectoras no cumplen con lo anterior, la cinta transportadora no podra volver a ponerse en

servicio hasta que el dafio haya sido reparado o reemplazado.

Mantenimiento de Rodillos

Los rodillos de la cinta transportadora deben comprobarse mensualmente para comprobar si funcionan sin problemas. Si un rodillo no gira
correctamente, esto puede provocar un desgaste excesivo de la cinta transportadora y del rodillo. Los rodillos que no estén en buen estado de
funcionamiento deben repararse o reemplazarse.

Nota:Los costos de reparaciéon o reemplazo de piezas dafiadas o rotas como resultado de un mantenimiento deficiente o nulo no

se pueden recuperar de TRS BV.
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1. INTRODUCCION

El depdsito controlado de Zalla se encuentra en la direccion: S N, Lugar Barrio Codujo, 0, 48860 Vizcaya. Actualmente

recibe escorias de incineradora, con la que se plantea extraer metales antes de depositarlas en el vertedero.

A continuacién, se presentan la planta propuesta y las correspondientes especificaciones técnicas asociadas a dicho

proyecto.

2. DESCRIPCION DE LA PROPUESTA

La planta propuesta consiste en:

e Lineade procesamiento de la granulometria 0-10 mmy 10-40 mm con un separador de férricos y un separador
inductivo existentes.
e Linea de procesamiento de la granulometria >40 mm con un separador de férricos y un separador inductivo

nuevos y un puesto de triaje de acero inoxidable.
En esta especificacion sélo se aborda la linea de procesamiento >40 mm.

El diagrama del proceso, el listado de equipos y el modelo 3D complementan esta descripcion.

3. ALCANCE DE SUMINISTRO

3.1. EQUIPOS INDIVIDUALES
3.1.1. EQUIPOS NUEVOS

3.1.1.1. ALIMENTADOR VIBRANTE AV-01

Flujo: Escorias >40 mm

Densidad media: 680 kg/m?

Capacidad: 10 t/h

Recibe el flujo con una tolva y una alimentacién con pala.

Descarga a una cinta de ancho 1000 mm.

3.1.1.2. SEPARADOR DE FERRICOS SF-01
Flujo: Escorias >40 mm
Densidad media: 680 kg/m?®

Capacidad: 10 t/h

V1.0 3



pre
ESPECIFICACIONES DE ZALLA Z e rD

Tratamientos mecanicos (Ingenieria, Proyectos e Innovacion)

Tipo: Overband

Posicién: Perpendicular a una cinta de ancho 1000 mm.

3.1.1.3. SEPARADOR INDUCTIVO SI-01
Flujo: Escorias >40 mm

Capacidad: 10 t/h

Densidad: 680 kg/m?®

Ancho: 1200 mm

3.2. PAQUETE MINIMO ENSAMBLADOR
3.2.1. INGENIERIA
El ensamblador es el encargado de ejecutar la ingenieria basica y la de detalle para la modificacion de la planta.

3.2.2. CINTAS TRANSPORTADORAS

El ensamblador sera el responsable de proveer todas las cintas transportadoras nuevas:

TRANSPORTADORES NUEVOS
DESCRIPCION ANCHO (mm) LARGO (mm)
TRANSPORTADOR PESADO SUBIDA A FOUCALT 1.000 9.300
TRANSPORTADOR PESADO RECOGIDA FERRICOS 800 2.350
TRANSPORTADOR PESADO RECOGIDA RECHAZO 800 6.000
TRANSPORTADOR PESADO RECOGIDA NO FERRICOS 800 4.200

Tabla 1: Transportadores nuevos

3.2.3. EQUIPOS

El ensamblador debera encargarse de los siguientes trabajos:

Descarga en obra incluyendo medios de elevacién, montaje e integracion de los mismos para los siguientes equipos:

EQUIPOS NUEVOS
AL-01 ALIMENTADOR VIBRANTE DE CABECERA
SF-01 SEPARADOR DE FERRICOS OVERBAND
SI-01 SEPARADOR INDUCTIVO

Tabla 2: Equipos nuevos

El montaje de todas las cintas transportadoras también sera responsabilidad del ensamblador.

V1.0
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3.2.4. ESTRUCTURAS

El ensamblador proveera todas las estructuras necesarias para los equipos nuevos incluyendo pasarelas, plataformas y

escaleras.
Debera habilitar un espacio para tener un puesto de triaje a la salida del rechazo.

Ademas de los elementos indicados en los alcances particulares de los equipos anteriormente descritos, se
interconectaran los equipos, siempre que sea posible, mediante pasarelas y/o escaleras para facilitar la circulacion de

los equipos de operacién y mantenimiento.

3.2.5. PUESTA EN MARCHA

El ensamblador debera ejecutar la puesta en marcha segiin como se especifica en los requerimientos generales de

equipos e instalaciones.

3.3. INSTALACION ELECTRICA Y CONTROL

Todos los equipos se tendran que integrar en el sistema eléctrico y en el sistema de control.
Deberd incluir:

e CCM para laincorporacion de las protecciones y aparamentas necesarias para el correcto funcionamiento de
todos los equipos.

e Suministro y montaje de protecciones, aparamenta, cableado y conexionado desde el CCM hasta los cuadros
de los equipos y hasta los accionamientos de los transportadores por banda nuevos.

e Nuevo SCADA que debera incluir, todos los equipos nuevos.

o Desarrollo de esquemas eléctricos, incluyendo todos los equipos

V1.0 5
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